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WAZNE

Rysunki zawarte w tym katalogu przedstawiaja rozwigzania typowe i nie sg wigzace. Teseo srl nieustannie
udoskonala swoje produkty i w zwigzku z tym zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian w dowolnym
momencie.

UWAGA!

Aby poprawnie zainstalowaé system AP, przeczytaj uwaznie informacje podane w tym katalogu oraz zapoznaj
sie z naszq strong internetowg www.teseoair.com. Doktadnie przestudiuj instrukcje obstugi przed przystapieniem
do prac instalacyjnych.
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HISTORIA TESEO

Teseo Srl powstato w 1988 roku i pierwotnie funkcjonowato
jako firma doradcza oraz dostawca dla przemystu
tekstylnego.

Z biegiem czasu okazato sie, ze istnieje szereg problemow
dotyczacych sieci dystrybucji sprezonego powietrza, z
ktorymi boryka sie kazdy zaktad produkcyjny.

Tradycyjne systemy dystrybucji zbudowane w oparciu o
stal galwanizowana lub czarng posiadajq szereg defektow
i ograniczen takich jak: duze opory przeptywu, wysokie
spadki cisnienia, korozja, zanieczyszczenia oraz
zasadnicze trudnosci w rozbudowie czy przebudowie
istniejgcego rurociagu.

Poszukujac rozwigzania tych problemow, Teseo

rozpoczeto prace projektowe nad modutowym systemem
rurocigg6éw aluminiowych przeznaczonych do sprezonego
powietrza. We wczesnych latach 90.

Teseo jako pierwsza firma na $wiecie stworzyto i
rozpoczeto dystrybucje modutowego systemu rurociggdw
aluminiowych przeznaczonych do przesylu sprezonego
powietrza oraz ptynow.

Rurociagi Teseo taczg wszystkie zalety rury aluminiowej z

olbrzymim potencjatem profili konstrukcyjnych, dzieki
czemu stanowig one niezwyklg innowacje w$rdd
wszystkich systeméw dystrybucji mediow.

Sanowoczesne, tatwe w montazu i niezwykle uniwersalne,
jesli chodzi o ilo$¢ dostepnych rozwigzan. Ponadto, w
perspektywie czasu, okazujg sie bardzo wydajne
energetycznie ze wzgledu na gtadkos¢ powierzchni
wewnetrznej oraz niskie opory potaczen.

ASSS@)

Teseo stato sie pionierem zupetnie nowego sektora
modutowych rurociggéw aluminiowych. Ze wzgledu na
szeroki zakres Srednic (od 2" az do 4”) oraz walory tego
systemu, btyskawicznie zdobyt on uznanie audytoréw,
instalatorow oraz uzytkownikéw koricowych.

Teseo stato sie¢ punktem odniesienia dla wszystkich
technologii rurociggdw aluminiowych.

Obecnie Teseo jest nowoczesng i dynamiczng firmg
aktywnie prowadzacg dystrybucje. Z petng pasjg Teseo
pracuje nad udoskonalaniem obecnych technologii i
opracowywaniem nowych, aby wyjS¢ naprzeciw
potrzebom i wymaganiom swoich klientéw.

O
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ZEMU WARTO DECYDOWAC SIE NA ZAKUP SYSTEMU TESEO?

Wybdr nowoczesnego, modutowego systemu rurociggéw Teseo
wykonanego z aluminium redukuje ukryte koszty sprezonego
powietrza. Standardowo rosng one nieprzerwanie w czasie
eksploatacji rurociggu. Oto przyktady kosztow ukrytych, ktére
redukuje zastosowanie instalacji Teseo:

+ Koszty wyciekdw sprezonego powietrza. Opatentowany
system tgczenia elementéw rurociggu oraz zastosowane
uszczelnienie eliminuje wycieki powstajgce w instalacji. W
tradycyjnych instalacjach powstawanie wyciekdw stanowi
zasadniczy problem. W poréwnaniu do standardowo stosowanych
rozwigzan, rurociagi Teseo generujg wymierng oszczednosé
energii elektrycznej, ktéra w przeciwnym wypadku bytaby
marnowana na produkcje wyciekajacego powietrza.

o Koszty uzdatniania powietrza. Wymiana filtréw
sieciowych, prace konserwacyjne, naprawy maszyn i narzedzi
pneumatycznych kosztujg. Aluminium nie ulega korozji, a wiec

powietrze w rurociggach Teseo ma doktadnie taka jakos¢ jak po

opuszczeniu uktadu uzdatniania. Zachowanie wysokiej jakoSci SyStemy SyStemy

powietrza gwarantuje przediuzenie czasu bezawaryjnej pracy TESEQO TRADITIONAL
podigczonych urzadzen odbiorczych.

* Koszty przestoju w produkcji oraz koszty modyfikacji . Ukryte koszty (jako$¢ powietrza, czas modyfikagii
rurociagu. System rurociagw Teseo jest bardzo prosty w rurociagow, niska sprawnos¢ i wycieki sprezonego
przebudowie i rozbudowie. Dodanie dodatkowej linii lub punktu powietrza)

odbioru do systemu sprezonego powietrza zabiera zaledwie

pare minut. Ponadto czynno$¢ taka moze by¢ wykonana pod ‘, Koszty montazu/ robocizny

ciSnieniem przy pomocy naszej wiertnicy do pracy pod cisnieniem

bez koniecznosci zatrzymywania zaktadu. 6 Koszty materiatu

* Koszty dtawienia przeptywu i wysokich spadkoéw ci$nienia.
Precyzyjnie wykonane elementy aluminiowe rurociggéw Teseo
posiadajg bardzo gtadka powierzchnie wewnetrzng. Opory
ruchu powietrza sg w istotny sposéb nizsze w rurociggach Teseo
wzgledem tradycyjnych rurociggéw stalowych. Oznacza to duzo
nizsze spadki cisnienia oraz wzrost warto$ci przeptywu za cene
tej samej ilosci energii elektrycznej spozytkowanej na produkcje
sprezonego powietrza.

PROJEKT, PARAMETRY | WYGLAD HIGH - TECH
NISKA MASA

WYTRZYMALE PROFILE | AKCESORIA

100% METALOWE RUROCIAGI ORAZ ZLACZKI

ALUMINIUM PODLEGAJACE RECYKLINGOWI W 100%

OSZCZEDNE ENERGETYCZNIE

BEZPIECZNE | NIEZAWODNE
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IEC DYSTRYBUCJI

Obecnie sprezone powietrze znajduje szerokie zastosowanie w rozmaitych
gateziach przemystu, poczawszy od przemystu tekstylnego, a skoriczywszy na
inzynierii precyzyjnej, branzy samochodowej i medycznej.

Od kompletnych systeméw instalacji zasilajgcych cate fabryki, przez
proste kolektory czy przytacza maszyn, sprezone powietrze znajduje
zastosowanie w kazdym procesie produkcyjnym albo jako medium
energetyczne, albo bezposrednio w procesie technologicznym. Aluminium
jest obecnie preferowanym rozwigzaniem dla dystrybucji gazéw neutralnych,
przewyzszajac paramterami stare technologie, takie jak gwintowane stalowe
rurociggi ocynkowane lub spawane. W zwigzku z rosngcym zainteresowaniem
rozwigzaniami opartymi na aluminium, Teseo zbudowato wiasng sie¢
dystrybucji handlowe;j.

Teseo prowadzi dystrybucje swoich produktdw poprzez sie¢ krajowych i
miedzynarodowych sieci handlowych oraz wykwalifikowanych instalatorow
zapewniajacych petne profesjonalne wsparcie techniczne i inwestycyjne.

IURA PROJEKTOWE | DORADCZE

Wecigz rosnaca grupa projektantéw i doradcéw, zaangazowana w rozmaite
projekty wspétpracuje z Teseo celem promocji aluminiowych, modutowych
systemow dystrybucji gazowych i ciektych medidw energetycznych przez
przygotowywanie projektow kompletnych sieci dystrybucji z uwzglednieniem
ich przekrojow i specyfikaciji technicznej.

DDZIALY | DYSTRYBUTORZY

Teseo nieprzerwanie rozbudowuje swojg sie¢ dystrybucji, otwierajgc ko-
lejne oddziaty i zawierajac umowy o dystrybuciji, aby zapewni¢ ostatecznemu
odbiorcy najwyzszy poziom ustug i fatwy dostep do akcesoriow.

Nasza $wiatowa sie¢ kontaktébw wychodzi naprzeciw oczekiwaniom
naszych klientéw, oferujgc dostep do informacji i porad oraz blyskawiczne;
wysytki zaméwionych elementéw.

&
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WLOCHY:

TESEO SRL

VIADEGLI OLEANDRI, 1

25015 DESENZANO DEL GARDA
BRESCIA

Tel. +39 030 9150411

Fax +39 030 9150419

HISZPANIA:

TESEO IBERICA AP, S.L.
FRANCESC LAYRET 12-14, NAU 3
08630 ABRERA, BARCELONA

Tel. +34 93 7834730

Fax +34 93 7834538

NIEMCY:

TESEO DEUTSCHLAND GMBH
BLEICHSTR. 47

56249 HERSCHBACH

Tel. +49 2626 923225

Fax +49 2626 349255

BENELUX:

TESEO BENELUX B.V.
CACTUSLAAN 9,

1433 GZ KUDELSTAART
Tel. +31 (0) 529 435983

WILEKA BRYTANIA:

TESEO UK

UNIT 2, HOUSE 5

LYNDERSWOOD FARM, LYNDERSWOOD LANE
BRAINTREE, ESSEX CM77 8JT

Tel. +44 08701 672150

Fax +44 08701 672151

KANADA:

TESEO CANADA
9315-1041 QUEBEC INC.
310, CHEMIN GENDRON
SHERBROOKE, QUEBEC.
CANADA J1R0J6

Tel. +1 844 823 2179

Fax +1 819 562 2274
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CIEKLE | GAZOWE MEDIA ENERGETYCZNE W FABRYKACH ORAZ URZADZENIACH

ODBIORCZYCH
Obejscia i kolektory umozliwiajace Aluminiowe sieci dystrybucji dedyko- tatwe w instalacji i przebudowie
montaz urzadzen do produkcji i wane dla sprezonego powietrza, odejscia do punktéw poboru.
uzdatniania sprezonego powietrza. azotu, prézni i innych neutrainych

gazéw o $rednicach wewnetrznych
od 12mm do 110 mm.
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Kolektory dystrybucyjne potaczone Modutowe  kolektory ~ dystry- Linie zasilajace narzedzia pneu-
W pneumatyczny panel kontrolny bucyjne do maszyn i linii auto- matyczne prowadzone wzdiuz
stuzacy do podiaczania automatyki. matyki. §cian lub stanowisk pracy.
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- RGONOMICZNE ROZWIAZANIA DLA NARZEDZI PNEUMATYCZNYCH

Modutowe trakcje przeznaczone
dla  wbézkéw na szynach
aluminiowych ATS do dystrybucji
sprezonego powietrza i energii
elektrycznej.

Montazowe stanowiska pracy
przeznaczone do pracy z
wykorzystaniem narzedzi
pneumatycznych i elektrycznych.

Obrotowe ramiona SAB wykonane
Z aluminium stuzace do zasilania
i przemieszczania  urzadzen
pneumatycznych o duzym
promieniu roboczym.

]

b

N
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Wézek MA T poruszajacy sie
na wysokoSci  przeznaczony
do podtrzymywania zasilania
narzedzi pneumatycznych.

Wahadtowe ramiona stanowiskowe
SAB do zasilania narzedzi
pneumatycznych na stanowiskach
pracy.

Linie produkcyjne i zasilajace
wykonane z profili aluminiowych
Teseo.

RIBUTION SYSTEMS - FLUID POWER DISTRIBUTION SYSTEMS - FLUID POWER DISTRIBUTION SYST



ESSS@)

| | ARGI KRAJOWE | MIEDZYNARODOWE )

W czasie targébw producenci przedstawiajg swoje
osiggniecia i nowosci technologiczne. Jako pionierzy
modutowych rurociggéw aluminiowych przeznaczonych do
dystrybucji mediow energetycznych,Teseo zaprezentowato
swoj dorobek na wszystkich waznych targach branzowych,
stajgc sie markg rozpoznawalng na catym $wiecie.

Podczas tych wydarzen Teseo otrzymato liczne wyréznienia,
nagrody i certyfikaty za swéj innowacyjny i oszczedny
system dystrybucji.

Od poczatku swego istnienia
Teseo kiladzie duzy nacisk na
komunikacie ze S$rodowiskiem
specjalistow w swojej branzy za
pomocg publikacji w magaznyach
i pismach technicznych
zaréwno reklamowych jak i
przedstawiajacych konkretne
rozwigzania.

W wyniku tych wysitkow Teseo
jest  obecnie  kojarzone z
ideami jakosci, niezawodnosci |
modutowosci. Informacje o Teseo
znalez¢ mozna w najbardziej

znanych [ prestizowych
publikacjach ~ fachowych  na
Swiecie.
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SLUGI ON - LINE

Obszar poswiecony produktom, pozwalajacy na zaawansowane przeszukiwanie elementow
lub sprawdzenie ich kodow, uzyskanie dostepu do danych i rysunkéw technicznych.

Obszar naszego wirtualnego biura prasowego: artykuty poswiecone naszej marce, promocji
naszych produktéw, raporty z targéw i wydarzen oraz elektroniczne przedruki artykutow
publikowanych w szeregu migdzynarodowych pism fachowych

Obszar poswiecony analizie konkretnych projektdw, przypadkow i realnych zastosowan
naszych produktow.

Obszar poswiecony nowosciom technologicznym prezentowanym na obecnych oraz
przysztych wazniejszych wystawach.

Dostep do formularza pozwalajacego zamawiaé cze$ci pod szczeg6lne zastosowania oraz
dajacego mozliwo$¢ zamdwienia montazu skomplikowanych struktur okreslonych modutéw
bazowych.

Staty kontakt ze wszystkimi oddziatami Teseo (dostepny po rejestracji on - line).

Dostepna jest darmowa aplikacja projektowa pozwalajaca sprawdzi¢ sprawnosc¢ catej Twoje;
sieci dystrybucji powietrza w zaktadzie, z zastosowaniem technologii Teseo.

Dostepna jest intuicyjna aplikacja stuzaca do sktadania zamowien na czesci i ztaczki Teseo.

Dostepny jest peten kalkulator jednostek miar wykorzystywanych do wyrazania wielkoSci
zwigzanych ze sprezonym powietrzem.

Mozliwe jest pobranie tej broszury oraz wielu innych opracowan w formacie pdf.
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0D PROJEKTU DO INSTALACJI

Teseo wspiera swoich partnerow i klientow w
projektowaniu sieci dystrybucji wraz z doborem
$rednic oraz konkretnych rozwigzar wymuszonych
wymogami linii produkcyjnych i specyfikg maszyn.
Ponadto oferuje konsultacje dotyczace norm,
szkolenia i informacje dla instalatoréw, wsparcie
w trakcie instalacji oraz diagnostyke catych
systemow.

e e e
o
D i e

iy il | bverer iyt - S
i1
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- NIEWATPLIWA WARTOSC WLOSKIEGO DESIGNU |

Teseo projektuje i konstruuje, wykorzystujac najnowoczesniejsze, I
trojwymiarowe systemy CAD w potaczeniu z wszechstronnymi,
dedykowanymi metodami przeznaczonymi dla tego celu. Teseo
podchodzi do kazdego projektu indywidualnie,  poszukujac
rozwigzan innowacyjnych, z uwzglednieniem ergonomii oraz
warunkéw pracy. Ponadto podejmuje starania, aby projekt
sprzyjat optymalizacji procesu oraz zapewniat jego jako$¢ i
funkcjonalno$c¢.

Teseo wspoipracuje z firmami zewnetrznymi, z placéwkami
badawczymi uniwersytetow, ale w pierwszej kolejnosci z wiasnymi
klientami. Klienci wspierajq prace badawcze przez omawianie
swoich potrzeb i doSwiadczen.

Przygotowanie kazdego patentu wymaga olbrzymich naktadow
pracy:

- na opracowanie rysunkéw technicznych zgodnych z normami
patentowymi,

- na ewaluacje konkretnych przypadkow badawczych,

- na kompilacje danych nadestanych przez instytut poréwnawczy
w odpowiedzi na zapytania Teseo,

- ostatecznie, na zabezpieczenie prawne Teseo oraz jego
klientéw Certyfikacja i homolagacja naszych produktéw jest dla
nas niezmiernie wazna, w zwigzku z tym pozostajemy w statej
wspotpracy z organami certyfikujgcymi nawet wéwczas, gdy
jesteSmy pewni jako$ci i bezpieczenstwa naszych produktow,
aby uzyska¢ opinie w petni profesjonalnie i jawne. Projekty Teseo
bazujg na standardach UNI ISO, dla planowania UNI 4820, a dla
pozostatych UNI 5456 i innych.

y 106

FOGLIO di LAVORAZIONE -
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UGESED ALUMINIUM PIPEWORK - ALUMINIUM PIPEWORK - ALUMINIUM PIPEWORK

PATENTY

_"ATE

Filozofia koncepcji systemu Teseo oparta jest o patent, ponadto nieprzerwanie
trwa poszukiwanie nowych, unikatowych rozwigzan.

Patenty stanowig zabezpiecznie dorobku intelektualnego naszego personelu,
budujq zaufanie naszych dystrybutoréw oraz finalnych odbiorcdw oczekujacych
innowacyjnosci i jakosci zakupionych produktow.

W Teseo jesteSmy przekonani o niezmiernej wazno$ci patentéw stanowigcych
bodaj jedyny wyrdznik prawdziwie innowacyjnych inzynieréw i producentow.

Obecnie nasz dziat Badanh i Rozwoju opracowuje szereg juz opatentowanych
rozwigzan w réznych krajach oraz projektuje nowe produkty patentowe
nawigzujace do naszego designu.

Aby uczyni¢naszafilozofig bardziejrozpoznawalngiwyjatkowa, zarejestrowalismy
swoj znak towarowy na catym $wiecie. . Y
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Zarzadzanie jako$cig, produkcjq i projektowaniem i i
odbywa sie zgodnie z normg UNI ISO 9001. Na podstawie TE‘-'AEDs‘.
corocznych audytow dotyczacych jakosci i usprawnien 1 L
uzyskalismy certyfikat najbardziej znanej instytucii 5o e e
certyfikujacej SGS. 001 1 um e MWr:mu o
Wszystkie produkty Teseo przechodzg wewnetrzng, %m::_#:; 565
kontrole jakosci oraz zewnetrzng certyfikacie w 3 ...“..T::
jednostkach certyfikujacych takich jak SIT, ISPEL , UNI '-'-'i‘_;_.“:c;:_ e
oraz instytutach SGS, TUV , TSSA oraz wielu inncyh. s m-‘—“.:".'.?_'?;‘

B

Nasz wydziat kontroli jakoSci pozostaje w statej -
wspotpracy z  niezaleznymi, doswiadczonymi Q
ekspertami w naszej branzy.
Surowce, z ktérych Teseo produkuje swoje wyroby g

sg zgodne z normami ISO: UNI en 755-2, UNI EN

755-3, UNI EN 515, UNI EN 573-3, UNI EN 1706,

UNI 5931, UNI EN 1461, UNI EN 3601 i innymi. ( ~an
———

Produkty Teseo sa testowane wedle réznych

procedur: instytut TUV dokonat testu trwalosci  ==smmen o g
polaczen profilu HBS na cykliczng zmiang = SSSisessimtEas

cisnienia; stowarzyszenie AQM przetestowato e

gtéwne komponenty profilu AP na zakres cisnienia
do 120 bar w przedziale temperaturowym od -20 do +130°C; instytut SGS
za$wiadczyt certyfikatem, ze system AP wytrzymat probe ci$nieniowg na 160 bar.

Uniwesytet Turynski niezaleznie przetestowat warto$ci przeptywéw w naszych rurociggach,
a Uniwersytet w Brescii pozostaje naszym statym konsultantem w kwestiach technicznych.

Narzedzia kalibracyjne wykorzystywane w Teseo sg regularnie testowane i certyfikowane
przez MG. Rurociggi Teseo sg wykonane zgodnie z normami US ANSI B31.3 i 31.9.

Rurociggi Teseo zostaly zaprojektowane, wykonane oraz przetestowane zgodnie z
europejskimi wymogami bezpieczenstwa okreslonymi norma 2014/68/UE (PED).

KIWA stwierdzito, ze system zarzadzania jakoscig Teseo jest zgodny z Aneksem 3
Dyrektywy Unii Europejskiej ds. Urzadzen Ci$nieniowych (Pressure Equipment Directive
— PED E12014/68/UE).

A TOVRhainland

©)| 28| Ao aQm| .......

—

. : ] i Dipartimenti ' o
One| |<a@ee| (oo | BEmee| (3 mmm
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AKOSC

Teseo prowadzi ciggtg kontrole wszystkich proceséw
produkciji, aby zagwarantowa¢ wysokg jako$¢ swoich
produktow. Wszystkie elementy sg sprawdzane nie tylko
w trakcie ich produkcji, ale takze w réznych procesach
montazu.

Kazdy element jest oznakowywany etykieta Swiadczacq
0 wykonaniu wszystkich testow oraz informujaca
o wielkosci, naklejang na podstawie zgodno$ci ze
standardem UNI ISO 2859, co kwalifikuje nas do LQA w
kategoriach 1.5, 2.5, 6.5 i pozwala zidentyfikowa¢ kazdy

element..

Prowadzimy testy jakosci wykorzystywanych materiatow
na bazie probek, zgodnie z UNI ISO 2859. Kazda
partia materiatu posiada indywidualng etykiete kontroli
jako$ci. Kazda etykieta kontroli jakoSci zawiera liste
testow, ktorym ma zosta¢ poddana dana partia. Rodzaj
tych testow zalezny jest od technologicznej waznosci
materiatu zgodnie z AQL (Acceptable Quality Limit)-
wybor spomiedzy 1.5, 2.5, 6.5.

Rurociagi Teseo przechodzg 10 réznych testéw w
procesie produkcji i pakowania. Testy te obejmujg
aspekty funkcjonalno$ci, zgodno$ci z wymiarami oraz
estetyka.

Produkcja w Teseo odbywa si¢ w sposéb umozliwiajacy
namierzenie konkretnego produktu. Ta procedura
pozwala na weryfikacje dokumentacji oraz wskazanie
mozliwych punktéw btedu w przypadku, gdy produkt
koricowy posiada defekt. Dzigki temu mozemy $ledzi¢
jakos¢ produktéw takze u nowych dostawcow.

Ponadto posiadamy planowy, prewencyjny system
kontroli urzadzenr pomiarowych. Zdefiniowano procedury,
warunki oraz czestotliwosci testow. Procedura ta dotyczy
wszystkich urzadzer pomiarowych, ktore potencjalnie
mogtyby wptyna¢ na jako$¢ naszego produktu.
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YKONANE WE WLOSZECH W 100%

Teseo wspdipracuje z gtownymi wioskimi
organizacjami  dazacymi do utrzymania
najwyzszych standardéw jako$ci na wszystkich
etapach produkgiji.

Dobierajac ~ dostawcéw  Teseo  stosuje
rygorystyczne zasady badajgc: certyfikacje,
analize relacji cenaljakos¢, pozycje rynkowa,
deklaracje kontroli jako$ci, modutowosS¢ systemu
i dostepnos¢ elementow w warunkach nagtych.

Kalibrowane rurociggi Teseo sg wyttaczane w
zaktadach o wysokiej efektywnosci nalezacych do
wioskich firm. W ciggu ostatnich lat udato nam sie
uzyskac wspotczynnik niezgodnosci bliski zeru.

Ponadto Teseo skutecznie wzmocnito relacje biznesowe z najbardziej
zaawansowanymi technologicznie fabrykami we Wioszech. Podjeto
inwestycje zakupu narzedzi z najwyzszej pdtki sposréd dostepnych
urzadzen produkcyjnych, podnoszac tym samym jakosc¢ i niezawodno$é
produktu.

Teseo posiada specjalny dziat produkcji zajmujacy sie montazem,
taczeniem rurociggdw i ztaczek, gdzie wysoko wykwalifikowany
personel dokonuje testow, nieustannie raportujagc o wynikach do
dziatu technicznego. Dziat ten zarzadzany jest zgodnie z tymi samymi
standardami, ktére Teseo stosuje wzgledem zewnetrznych dostawcdw.

RIBUTION SYSTEMS - FLUID POWER DISTRIBUTION SYSTEMS - FLUID POWER DISTRIBUTION SYST
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Niezwyklg innowacjg tego unikatowego systemu profili
jest metoda jego taczenia i rozbudowy. Rurociagi HBS
sq dedykowane do sprezonego powietrza i ptyndw pod
cisnieniem, sg zbudowane gtdéwnie z ttoczonych profili
aluminiowych o czworokatnym przekroju zewnetrznym
wyposazonym Ww szczeliny montazowe ,T" oraz o
| wewnetrznej, owalnej rurze wiasciwej o duzej $rednicy zapewniajacej
wiasciwy przeptyw ttoczonego sprezonego powietrza.

Szeroki wybor potaczen prostych trojnikow typu T oraz kolanek typu ,L” pozwala
zbudowacé sie¢ dystrybucji o dowolnym ksztatcie i nieograniczonej dtugosci.

Uzupetnieniem tego systemu jest szeroki wybdr zewnetrznych przytaczy o rozmaitych
rozmiarach i ksztattach. Modutowy aluminiowy system rurociggow Teseo jest
bezwyciekowy ze wzgledu na zastosowanie uktadu zamka z podwéjnych

| pierscieni uszczelek typu O-ring

I
" Wyrazne korzysci wynikaja z:

(. szybkiej instalacji,
* -fatwej rozbudowy,
* fatwosci dokonywania przerébek i dodawania nowych punktéw odbioru,
| * gtadkiej wewnetrznej powierzchni rurociggow,
| * modutowej budowy.
1l

\.

L. ATWOSC MONTAZU

OCZYSZCZENIE MONTAZ

LACZENIE
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NIEBIESKI DESIGN /i Dipartimento
w0 di Meccanica | ses o

. . . . S Politeenico di Tori A
Nowa niebieska generacja produktow Teseo jest rezultatem N toemica g1 farine
modyfikacji i unowoczesnien wprowadzonych przez Teseo w
calym systemie. Nieprzerwany proces rozwoju ukierunkowany Wykres  wskaznikowy —przedstawiajacy — przyblizong
na oszqzednosc energii wraz z poszanowaniem dla naszego zaleznos¢ przeplywu sprezonego powietrza i spadki
tradycyjnego deS|gnu ulfllerunkowal nasze technologlczng ci$nienia na odcinku instalacji o dtugosci 30 metrow, przy
\{vybor'y. Przeanahzlowahs,my poig(’:zenla wewnetrzne | warunkach odniesienia -temperatura 20°C, ci$nienie
Srednicg, aby zwiekszy¢ warto$¢ przeptywu naszych ’
rurociagow. atmosferyczne 1013 mbar).

, . , L Dane zostaty zmierzone i dostarczone przez Uniwersytet
Podwaojne uszczelnienie typu O - ring z niebieskiego NBR, Turyrski y P y
produkowanego specjalnie dla Teseo, osadzone w specjalnie L . o
przygotowanych wyztobieniach, jest obecnie stosowane we Zapoznaj si¢ z oprogramowaniem on fine (patrz strona 9)
wszystkich potaczeniach Teseo dla zachowania wysokiej
szczelnosci systemu. 310700
Ergonomia catych systeméw zostata poprawiona dzigki

o ! " . 270.000
optymalizacji ksztattow oraz masy profili. Precyzyjne HBS110
wykonanie wielu komponentéw poprawia jako$¢ wykonania 230.000
zewnetrznego i niweluje btedy odlewnicze.
Plytki przytaczy zostaty przeprojektowane z uzyciem nowych 190.000
form dla poprawy jakosci i doktadnosci. Elementy blokujace 150.000
zostaly przeanalizowane i zmodernizowane. HBS80
Oferta zostata wzbogacona o nowe akcesoria i komponenty. 110.000
Teseo dazy do uzyskania nowych certyfikatow 70.000
zgodnosci z miedzynarodowymi 30.000
wymaganiami.
80.000
70.000
HBS63
60.000
50.000
40.000
HBS50
30.000
20.000
10,000
15.000
HBS32
Tabela przyblizonych zalecen doboru srednicy rurociagu HBS w 10.000
zaleznosci od maksymalnej mocy zainstalowanej sprezarki. HBS25
M sarki Wskaznik bliz s 0
0C sprezarki SKaznikowa - przyblizona
'C’f wartos¢ prz%p%’(wu E -
HBS NE 0
(L 30 m -6 bar - Ap 3%) o E

kw Nijmin bar 01 02 03 04 05 06

19 25 2.900 SPADEK CISNIENIA

36 32 5.400

110 50 16.400 )

195 63 29.200 CISNIENIE: 6 - 12 bar

350 80 53.000 0,6 - 1,2 MPa

785 110 117.500 87 - 174 psi
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ﬁ HARAKTERTYSTYKA TECHNICZNA

Ekstrudowane aluminium ............ccocoeernrinerneeeere s Stop EN AW-6060 UNI EN 573-3:1996
Oznaczenie MigAZyNArOdOWE ..........cceeeereerereeeeniirerereiseneeeees ANSI 6060 - DIN1748/1: AlMgSi 0,5 BS 6060
Sktad ChEMICZNY ... e Si: 0,45- Mg: 0,45 - Fe: 0,3
(0] oo 01 ¢ I T 041 07 1 - TP Starzenie T5 o T6
Obrdbka powierzChniowa ...........ccccceuevevririereresseseeeesisnnns Chemiczne anodowanie srebrem (na zyczenie)
CigZar WIaSCIWY, JESIOSC ........c.cviveiiecieicece ettt Kg/dm?® 2,71
PrzewodnoSC EIEKIIYCZNG ........c.cvieiiiiieiicc s % IACS 53
Przewodn0SC CIEPING .........cviviieiieieeeceee ettt Wim-K 200
CIBPIO WHBSCIWE ...t bbb J/IKg-K 96
R0OZSZErzalNOSE CIEPING ......cvvieiiciece s mm/m °C 0,024
Wytrzymato$E NA rOZCIQANIE ......c.cvveieeiereieiiecieess ettt Kg/mm? 24
GraniCa PIASTYCZNOSCI ......cvevviiriicieiie ettt bbb bbbttt Kg/mm? 20
WSPOICZYNNIK SPIEZYSIOSCH ...ttt Kg/mm? 6.700
TWArdOSC BIINEIIA ...t HB 7080
Zakres temperatury tOPNIENIA ..........c.vieeieiririeieiesree sttt °C 600-650
MALETIAH 0 = FINGU ..ot NBR 70
ZaKreS tEMPEIALUN PIACY ....v.vuveiveeeieiiiicietetsise ettt s bt s et b s s etns °C -20/+120
Materiat SrUD taCZACYCN ..o s Stal klasy 8.8
Moment skrecania $rub 1aCzacycCh ..o Nm 10+13,5 (90+120 Inch Lbs)
GWINE ZEWNGITZNY ...t e BSP lub NPT
GWINE EEIMINGNL....v vttt BSP lub NPT
Maksymalne CiSnIENIe rODOCZE ...........cccurviiriiieiiiree s 15 bar - 1,5 MPa - 217 psi
Cisnienie proby ZNISZCZENIOWE] ........cccevvveeeeereisiiicieieeseeee s 56 bar - 5,6 MPa - 813 psi
&

Kompatybilne z nastgpujacymi ptynami:
Sprezone powietrze, prdznia, argon, azot, dwutlenek wegla, olej mineralny*, olej syntetyczny*, inne ptyny*

*UWAGA!

Produkty Teseo sg przeznaczone wytacznie do zastosowar wyraznie przewidzianych przez producenta i przez wiasciciela
praw patentowych.

Nie zwalnia to uzytkownika z obowigzku przeprowadzenia kontroli zgodnosci technicznej i projektowej zakupionego systemu.
Nasz Dziat Techniczny pozostaje do Panstwa dyspozycji w kwestiach zwigzanych z wycena, z analizg zastosowar specjalny-
ch, z projektowaniem i z ewentualnym wykonaniem specyficznych czesci i zespotow.

Firma Teseo nie ponosi odpowiedzialno$ci za ewentualne szkody powstate w wyniku niewtasciwego, btednego, nieracjonal-
nego uzytkowania produktu oraz w wyniku jego stosowania z systemami, ktére nie zostaty przewidziane w specyfikacjach
zawartych w niniejszym katalogu.

* W celu uzyskania doktadniejszych informacji prosimy o kontakt z Dziatem Technicznym Teseo Srl.

HOLLOW BAR SYSTEM - HBS HOLLOW BAR SYSTEM - HBS HOLLOW BAR SYSTEM - HBS H



Q

U TeSEO

PRZEGLAD PRZEKROJOW PROFILI HBS

WYMIARY POSZCZEGOLNYCH WIELKOSCI

Maksymalna O Powierzchnia
Nazwa Wymiary wielko$¢ W ewjne o Masa | Bezwfadnosc przekroju
otworu € poprzecznego
Di A B | i c v P Jx Jy

cm?
mm  mm | mm | mm  mm  mm mm I/m g/m cm* cm*
HBS25 « 25 | 28 | 49 | 36 - 162 18 0,5 800 6,70 | 2,90 5
HBS32 32 | 36 50 36 - 62 20 0,8 1150 | 11,90 @ 6,60
HBS50 = 50 | 60 | 60 | 36 | 36 | 62 20 2,0 1800 | 25,00 | 31,50 20
HBS63 63 | 68 | 74 | 60 | 36 | 62 20/30 3,1 2770 | 74,20 @ 58,80 31
HBS80 80 | 8 | 8 | 60 | 60 | 6,22 42 5,0 3300 | 120,00 | 120,00 50
HBS110 110 A 115 115 | 60 | 60 @ 6,2 43 9,5 4200 | 265,00 | 265,00 95
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| RURAZ EKSTRUDOWANEGO NATURALNEGO ALUMINIUM _ |
Czesci P b

o

Di

-

mm m nr Kg n
25 5 800 028 500 4,0 32
32 5 800 036 500 57 24
50 5 800 060 500 9,0 16
63 5 800 068 500 138 | 12
80 5 800 085 500 16,7 8
110 | 5 800 114 500 21,0 4
Di L Czesci P
mm m nr Kg n°
25 | 25 800 028 250 2,0 32 | A
32 25 800 036 250 29 24 | &
50 @ 25 800 060 250 45 16 &
63 | 25 800 068 250 6,9 12 | &
80 @ 25 800 085 250 8,3 8 &
110 | 25 800 114 250 10,5 4 oa)
l EKSTRUDOWANA RURA ALUMINIOWA ANODYZOWANA _ |
Di L Czesci p W
mm m nr Kg n°
25 5 801 028 500 4,0 32
32 5 801 036 500 6,3 24
50 5 801 060 500 95 16
63 5 801 068 500 14,0 | 12
80 5 801 085 500 17,0 8
110 | 5 801 114 500 21,3 4
o : Di L Czesci |
. mm m nr Kg n°
25 | 25 801 028 250 2,0 32 | A
32 25 801 036 250 3,1 24 | &
50 @ 25 801 060 250 47 16 &
63 | 25 801 068 250 7,0 12 | &
80 @ 25 801 085 250 85 8 oa
10 | 25 801 114 250 10,6 4 oa)
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| ZLACZKA PROSTA, KOMPLETNA ' ]

D | L B Czesci P ._
mm mm mm  mm nr g n°

25 36 50 | 120 003 000 020 180 20
32" 36 65 | 120 003 001 020 200 20

50 36 90 | 160 003 002 020 570 10
63 3660 | 106 | 160 003 003 020 770 10
80 60 130 = 160 003 004 020 950 10

110 60 180 | 230 003 005 020 2000 5
* Jezeli dane zastosowanie tego wymaga, zaleca sie uzytkownikowi wykorzystanie
nastepujacych czesci:
711048 120 + 725 010 056 + 212 006 008 (strony 32 i 34).

| KOMPENSACYJNA ZLACZKA PROSTA, KOMPLETNA . |
D | L B Czesci P : "_
mm mm mm mm nr g n°
25 36 75 | 200 003 000 021 420 10
32 36 95 | 200 003 001 021 450 10
50 36 | 130 | 200 003 002 021 780 10
63 60 | 150 | 200 003 003 021 1000 5
80 60 | 180 | 200 003 004 021 1400 5
10 | 60 | 280 @ 280 003 005 021 2500 5
-
| ZLACZKA REDUKCYJNA PROSTA, KOMPLETNA . |
D d L | Czesci P ._
mm mm mm mm nr g n°
T 32 25 66 36 003 001 049 270 10
’ | 50 32 88 36 003 002 049 621 10
¥ 63 50 105 | 36 003 003 049 77 5
A 80 63 125 | 60 003 004 049 1470 5
110 80 280 @ 60 003 005 049 3000 2
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| KOLANKO, KOMPLETNE , |
| D | L B Czesci P %
.I mm mm mm mm nr g n°®
|
B 25 36 60 30 003 000 022 240 20
;I 32 36 60 42 003 001 022 280 20
g { 50 36 80 60 003 002 022 530 10
63 36-60 80 75 003 003 022 1400 10
80 60 80 85 003 004 022 2600 10
D 10 60 10 | 165 003 005 022 3000 5
D | L B Czesci P ._
mm mm mm  mm nr g n°
25 36 60 30 003 000 024 400 10
) 32 36 60 50 003 001 024 430 10
- 50 36 80 60 003 002 024 820 10
63 36-60 | 80 75 003 003 024 2100 10
80 60 80 85 003 004 024 3500
110/80 = 60 110 | 230 003 005 023 3900
110 60 110 = 230 003 005 024 4000
| LACZNIK KRZYZAKOWY, KOMPLETNY _ |
D L A B Czesci P %
D mm mm mm  mm nr kg n°
80 260 83 60 003 004 045 4,6 2 s
110 306 | 114 90 003 005 045 5,6 2 s
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| KOLANKO 45°, KOMPLETNA 4 |
D o B Czesci P .:
mm ° mm nr kg n°®
80 45 60 003 004 051 24 )
110 45 90 003 005 051 32 s
D
| ZASLEPKA, KOMPLETNA , ]
D | L B Czesci P .:
mm mm mm  mm nr g n°
, 25 36 29 60 003 000 026 120 20
|_ ' 32 36 32 60 003 001 026 120 20
T 50 36 40 60 003 002 026 430 10
: | 63 60 40 60 003 003 026 700 10
i 80 60 66 80 003 004 026 1350
110 60 150 | 110 003 005 026 2000
| ZAWOR KULOWY, KOMPLETNY J ]
D G I A Czesci P
mm mm ~ mm nr g n°
25 3/4"-BSP | 36 50 003 000 046 630 10
32 1"-BSP | 36 50 003 001 046 1120 10
50 1"1/2-BSP | 36 60 003 002 046 2050 10
63 2"-BSP | 36 60 003 003 046 3360 10
80 21/2-BSP | 60 72 003 004 046 5300
110 4"-BSP | 60 78 003 005 046 12600
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| ZESTAW DO ZAWORU KULOWEGO _ |
D G L d Czesci P ._
mm mm  mm nr g n°
D 25 3/4"-BSP | 220 30 003 000 047 340 10
32 1"-BSP | 220 30 003 001 047 650 10
50 1"1/2-BSP = 250 42 003 002 047 740 10
63 2"-BSP | 250 42 003 003 047 910 10
80 2"1/2 - BSP - - 003 004 047 1400 5
[ TERMINAL Z OTWOREM GWINTOWANYM KOMPLETNY |
D G L B | Czesci P I.
mm mm  mm  mm nr g n°

25 | 1/4"-BSP 28 60 36 003 000 025 114 20
32 | 1/4"-BSP 32 60 36 003 001 025 130 20
32 | 1/2"-BSP 32 60 36 003 001 031 128 20
50 | 1/4"-BSP 40 60 36 003 002 025 440 20
50 | 1/2"-BSP 50 60 36 003 002 029 430 20
63 | 1/4"-BSP 50 60 60 003 003 025 656 20
80 | 1/4"-BSP 66 80 60 003 004 025 1300 | 20
80 | 1/2"-BSP 66 80 60 003 004 029 1300 | 20
110 | 3/8”-BSP 150 = 110 = 60 003 005 025 2000 2

[ TERMINAL Z GWINTEM WEWNETRZNYM KOMPLETNY |
D G E L I Czesci I.
mm mm mm mm nr g n°

25 3/4"-BSP = 30 @ 45 @ 36 003 000 027 120 20
32 1"-BSP | 36 | 60 | 36 003 001 027 140 | 20
50 1"1/2-BSP | 52 70 | 36 003 002 028 340 | 20
63 1"/2-BSP | 65 | 72 | 60 003 003 028 440 10
80 1"-BSP = 66 = 60 003 004 027 1300 | 20
80 2’-BSP | 82 @ 95 | 60 003 004 028 920 10
110 2/2-BSP | 115 @ 150 @ 60 003 005 028 2000 = 2
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| NYPEL GWINTOWANY Z GWINTEM ZEWNETRZNYM KOMPLETNY |
D G L B | Czesci P %
mm mm mm mm nr g n°

25 3/4"-BSP | 47 60 36 003 000 029 110 20

32 1"-BSP | 55 60 36 003 001 030 230 20
50 1"1/2-BSP | 76 60 36 003 002 030 330 20
63 2"-BSP| 80 60 60 003 003 030 430 10

80 2"1/2-BSP = 100 | 80 60 003 004 030 650 10

[ TERMINAL Z GWINTEM ZEWNETRZNYM KOMPLETNY ' |
D G L E | Czesci %
mm mm mm mm nr g n°
25 1"-BSP | 45 36 36 003 000 030 130 20
32 1"1/4 -BSP | 61 50 36 003 001 029 190 20
50 2"-BSP | 75 65 36 003 002 031 440 20
63 2"1/2-BSP | 90 82 60 003 003 031 600 10
80 3"-BSP = 110 | 90 60 003 004 031 830 10
110 4"-BSP | 152 | 115 | 60 003 005 031 1500 5
[ PRZYLACZE KOLNIERZOWE y |
. D d Norma n° Czesci P %
n mm mm nr kg n°
D d 80 18 UNI-EN 1092 4 003 004 050 24 2 Vs
80 19 ASME 150lb 4 003 004 450 1,6 2 &
110 18 UNI-EN 1092 8 003 005 050 3,3 2 &
110 19 ASME 150lb 8 003 005 450 34 2 &
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[ PLYTKA Zt ACZA Z GWINTEM WEWNETRZNYM, KOMPLETNA y |
| G A L Czesci P ._
mm mm mm nr g n°
36 1/8” - BSP 50 25 003 001 032 80 20 &
36 1/4” - BSP 50 25 003 001 033 80 20 &
36 3/8” - BSP 50 25 003 001 034 80 20 &
36 1/2" - BSP 50 25 003 002 033 110 20 | &
‘I“ 36 3/4” - BSP 50 25 003 002 034 105 20 &
‘i— 36 1”-BSP 50 25 003 002 035 90 20 | &
[ PLYTKA ZLACZA Z GWINTEM WEWNETRZNYM, KOMPLETNA ' |
| G A L Czesci P %
mm mm mm nr g n°
60 1/2"-BSP | 72 30 003 003 033 250 10 &
60 3/4"-BSP| 72 30 003 003 034 220 20 &
60 1”-BSP| 72 30 003 003 035 200 10 &
i : 60 1"1/4-BSP| 72 30 003 003 038 175 10 | &
' 60 1"1/2-BSP | 72 30 003 003 036 150 10 | &
I 60 2"-BSP 72 30 003 003 039 193 10 | &
1
[ MODULOWA PLYTKA Z GWINTEM WEWNETRZNYM y |
- | i G A B L Czesci P %
| 4 | mm mm mm mm mm nr g n°
60 36 1/8"-BSP ' 72 @ 48 | 25 003 360 030 140 | 10 &
60 | 36 1/4"-BSP | 72 | 48 | 25 003 360 031 137 | 10 | &
L 60 @ 36 3/8"-BSP | 72 48 @25 003 360 032 133 | 10 &
60 @ 36 12"-BSP | 72 | 48 | 25 003 360 033 129 | 10 @ &
r' 60 @ 36 3/4"-BSP | 72 48 @25 003 360 034 125 | 10 &
| 60 @ 36 1"-BSP | 72 | 48 @ 25 003 360 035 120 | 10 @ &
B
I -
-
[ PLYTKA ZLACZA Z GWINTEM ZEWNETRZNYM y |
e | G A L Czesci p W
mm mm mm nr g n°
36 1"-BSP 48 32 003 002 036 120 20
60 2"-BSP 70 49 003 004 036 600 10

HOLLOW BAR SYSTEM - HBS HOLLOW BAR SYSTEM - HBS HOLLOW BAR SYSTEM - HBS H




| PLYTKA WIELOZLACZNA Z GWINTEM WEWNETRZNYM, KOMPLETNA

|
mm

60
60
60
60

25
32
50
63

| WZIERNIK POZIOMU KONDENSATU, KOMPLETNY

mm
T
L 36
d 60
|
mm
36
~__| 60
d

i Otwory
mm
36 4
36 4
36 4
36 2
| A
mm mm
36 48
36 48
60 70
60 70
d L
mm mm
40 10
40 12
d
mm
50
50

G

114"
3/8”
112"
112

40
44
60
72

48
72

45
55

-BSP
-BSP
-BSP
-BSP

48
72

Q
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L Czesci P ._
mm nr g n°
30 003 360 054 190 10 #1
30 003 360 056 175 10 #1
30 003 360 058 150 10 #1
30 003 360 059 160 10 #1
Czesci P I.
nr g n°
003 000 037 190 20
003 002 037 200 20
003 003 037 530 10
003 004 037 610 10
Czesci P %
nr g n°
003 001 044 100 20
003 003 044 180 10
Czesci P I.
nr g n°
003 001 048 144 10
003 003 048 205 10
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[ PRZYLACZE ELASTYCZNE DO PODLACZANIA SPREiAREK (HBS — GWINT) . |
D G L d Czesci P “‘_
mm mm mm nr g n°
D . . G 25 1”-BSP 1000 37 003 000 058 1700 20
L 32 1"1/4 - BSP 1000 44 003 001 058 2200 20
50 2"-BSP 1000 65 003 002 058 4000 20
d 63 2"1/2 - BSP 1300 7 003 003 058 4700 20
80 3"-BSP 1600 90 003 004 058 5800 20
| PRZYLACZE ELASTYCZNE DO tACZENIA ELEMENTOW RUROCIAGU (HBS - HBS) | ]
D d | L Czesci P ._
mm mm mm mm nr g n°®
o i I o 25 37 1000 = 1050 003 000 059 1900 10
< i . 32 44 1000 | 1080 003 001 059 2400 10
50 65 | 1000 @ 1100 003 002 059 4300 10
L d 63 77 1300 | 1450 003 003 059 5000 10
80 90 1600 = 1800 003 004 059 6300 10
[ OBEJMA MONTAZOWA U, KOMPLETNA . ]
| B L A Czesci P ._
mm mm mm  mm nr g n°
36 50 52 30 003 000 040 140 20
Whytacznie dla HBS 25
| P L S Czesci P I.
mm mm mm mm nr g n°
36 36 60 2 003 001 040 100 20
36-60 36 80 3 003 003 040 260 20
36-60 36-60 140 35 003 004 040 430 20
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| UCHWYT DO PODWIESZANIA . |
<%
I Di A d i Czesci P '.:
mm mm mm  mm nr g n°
S 50/63 68 1" 36 003 003 073 395 10
o 80 85 11 36 003 004 073 391 10
110 115 1" 36 003 005 073 481 10
S 'ﬁl-:'_.-.:" q
[ PROFIL WSPORNIKA, KOMPLETNY , |
<%
ol A B I L Czesci P '.:
= | mm mm mm  mm nr g n°
130 | 170 | 140 = 600 003 001 070 1300 10 )
130 | 170 | 140 * 003 001 071 360 10
*bez wspornika
]
L Kolor Czesci P .:
mm nr g n°
310 Niebieski RAL 5015 104 025 150 29 1
310 Brazowe RAL 8003 104 028 316 29 1"
310 Szare RAL 7000 104 028 317 29 1
310 Czerwone RAL 3020 104 028 318 29 1
310 Zotte RAL 1028 104 028 319 29 1
310 Zielone RAL 6029 104 028 315 29 11
]
A B L Konfiguracja Czesci P I:
mm mm mm nr g n°

130 | 380 @ 490 @ CzeSciHBS 22 003 001 090 4500 1
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| STWORZ WLASNE ODEJSCIE |

A - Sprawdz charakterystyke i wymiary swojego gtéwnego rurociggu
oraz okre$l Srednice odejécia, aby stworzy¢ liste potrzebnych
czesci.

B - Przeanalizuj droge, jaka pokona¢ musi twoje odejscie
od gtdbwnego rurociggu do punktu  odbioru, aby
oszacowaC rodzaj oraz ilos¢ potrzebnych elementéw.

C - Okresl, jakiego rodzaju zakonczenia rurociggu bedziesz
potrzebowat, aby méc zasili¢ swoj odbidr i dopisz wiasciwe
ztaczki do listy potrzebnych elementow.

D - Przeanalizuj ksztatt twojego odejécia pomiedzy punktami B i C |
upewnij sie, ze posiadasz na liscie wszystkie niezbedne elemen-

ty.
HBS strony 24-25-26-27-31

A AP strona 53

HBS strony 20-22-28
B AP strony 44-45-49-55-56

HBS strony 20-21-23-24-25-26-27-28-31

¢ AP strony 45-46-47-49-50-55

HBS strony 20-21-31
D AP strony 44-45
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| PLYTKA REDUKCYJNA, KOMPLETNA, DEDYKOWANA DO KOLUMNY D14 v ]
| i D L Czesci P ;
mm mm mm mm nr 9 n°
36 36 14 50 003 001 134 160 20 oa)
L 60 60 14 55 003 003 134 300 20 oal
60 36 14 55 003 360 134 170 20 oa)
| BLOK 3 - WYLOTOWY, KOMPLETNY, DEDYKOWANY DO KOLUMNY D14 A |
G A B Czesci I.
mm  mm nr g n°®
3/8” - BSP 75 95 003 001 068 700 20 ia)
1/2”- BSP 75 95 003 002 068 750 20 &
N |
o e .
- D d L Czesci !
L -~ mm mm m nr g n°
14 12 1 425014 100 106 20
14 12 5 425014 500 530 20
N |
o) b I
d L Czesci ;
mm m nr g n°
12 1 804 014 100 105 20
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| UCHWYT DO PODWIESZANIA, KOMPLETNY ) |
A B D Czesci P I:
mm mm mm nr g n°®
50 28 10 003 001 074 100 20
.t i ]
A L Czesci P !
Otwory o
mm  mm nr g n
10 56 2 725010 056 12 100
10 80 2 725010 080 23 50
10 78 3 725010 081 22 50
Ca% ]
- b, 4f
L | B Czesci P }
mm mm mm nr g n°
60 36 10 003 001 075 26 20
A% ]
- b 4
L | ] Czesci !
mm mm  mm nr g n°
120 36 2 711048 120 80 20
160 36 25 711056 160 146 20
160 36-60 2,5 711072 160 201 20
240 36-60 | 35 711078 230 422 20
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| PLYTKATYPU L ZE STALI GALWANIZOWANEJ

A
mm

48
54
72
78

mm

60
80
80
94

| UCHWYT MONTAZOWY ZE STALI GALWANIZOWANEJ

A
mm

- 48

| USZCZELNIENIE O - RING Z NBR70

mm

25
29
32
32
d 50
50
63
63
80
80
110

L
mm

72

mm

1,78

2,62

2,62

2,62

2,62
3,53

mm

60
80
80
140

|
mm

36

Q

NESSEE)
2 |
I S Czesci P %
mm mm nr g n°
36 2 721 048 060 77 20
36 2,5 732 056 080 148 20
36-60 3 732072 090 245 20
36-60 3,5 732078 140 420 20
Ol ]
S Czesci P ;
mm nr g n°
2 735048 120 78 20
) ¥ "‘.- ]
Cod. Czesci P WL*
AS-BS nr g n°
2081-019 271020 002 0,4 100
0210-02 271021 002 0,5 100
0230-03 271023 003 0,7 100
3106-121 271027 003 0,7 100
0260-03 271 026 003 0,8 100
3175-132 271 044 003 1 100
0440-03 271 043 003 1,3 100
3225-140 271057 003 1,2 100
0560-03 271 056 003 1,5 100
0720-03 271072 003 2,2 100
3287-150 271073 003 1,5 100
4387-241 271101 004 4 100
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| USZCZELKA POD KOLNIERZ W ]
D d DN S Czesci P ) I
d D mm  mm mm nr g n°
142 90 80 2 274 089 002 33 10 #
160 | 116 | 100 3 274 116 003 56 10 a)
-
[ SRUBA IMBUSOWA ZE STALI GALWANIZOWANEJ 4 ]
L D E Czesci P ; I
mm mm mm nr g n°®
8 10 5 212006 008 42 100
10 10 5 212006 010 4,5 100
12 10 5 212006 012 4.8 100
14 10 5 212006 014 5,0 100
18 10 5 212006 018 5.8 100
&
i L Czesci §
mm mm nr g n°
36 80 911 036 060 190 1
: .f.i )
d L Mat Czesci -3
mm nr g n°
150 PVC 421006 015 5 10
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| WALIZKA Z PODSTAWOWYMI NARZEDZIAMI |
s ‘. .
A B L Czesci 3
mm mm mm nr g n°
50 190 240 003 001 092 700 1
| SMAR WAZELINOWY . |
Czesci P ﬂ*_”
nr g n°
111 003 100 850 20
111 003 010 100 20
[ SMAR NIEBIESKI PTFE V- ]
Czesci P i*_”
nr g n°
114 003 005 50 20
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| TERMINAL Z OTWOREM GWINTOWANYM, KOMPLETNY |

D G L B | Czesci P
mm mm mm mm nr g n

25 1/4” - NPT 22 60 36 003 000 425 114 20
32 1/4” - NPT 25 60 36 003 001 425 130 | 20
32 1/2” - NPT 25 60 36 003 001 431 128 | 20
50 1/4”-NPT | 40 60 36 003 002 425 440 | 20

: 50 1/27-NPT | 40 60 36 003 002 429 430 | 20
= 63 1/4” - NPT 50 60 60 003 003 425 656 | 20 )
80 1/4” - NPT 66 80 60 003 004 425 1300 = 20 a)
> 80 112" - NPT 66 80 60 003 004 429 1300 | 20
— 10 | 3/8"-NPT | 150 = 110 & 60 003 005 425 2000 | 20
=
L
= | TERMINAL Z GWINTEM WEWNETRZNYM, KOMPLETNY ) |
L_IIJ D G E L I Czesci P %
mm mm mm mm nr g n°
L
25 3/4"-NPT | 30 40 36 003 000 427 120 = 20
32 1"-NPT | 36 50 36 003 001 427 140 | 20
50 1"1/2-NPT | 52 70 36 003 002 428 340 | 20
63 1"1/2-NPT | 65 75 60 003 003 428 40 10 | &
80 1"-NPT - 66 60 003 004 427 920 20 &
80 2"-NPT| 82 95 60 003 004 428 920 | 10 | &
10 2/2-NPT ' 115 | 150 | 60 003 005 428 2000 20 | &
| NYPEL Z GWINTEM ZEWNETRZNYM KOMPLETNY . |
D G L B I Czesci P %
mm mm mm mm nr g n°®
25 3/4”-NPT 36 60 36 003 000 429 110 20
32 1”-NPT | 44 60 36 003 001 430 230 20
50 1"1/2-NPT | 75 60 36 003 002 430 330 20
63 2’-NPT| 80 60 60 003 003 430 430 10
80 2/2-NPT | 102 = 80 60 003 004 430 650 10
| TERMINAL Z GWINTEM ZEWNETRZNYM KOMPLETNY .- |
D G L E | Czesci P “"'*4"
mm mm mm mm nr g n°
25 1"-NPT = 40 36 36 003 000 430 130 | 20
32 1"1/4 -NPT | 52 50 36 003 001 429 190 @ 20
50 2'-NPT | 75 65 36 003 002 431 440 | 20
63 2"1/2-NPT | 90 82 60 003 003 431 600 10
80 3"-NPT = 120 = 90 60 003 004 431 830 10
10 4"-NPT | 150 | 115 @ 60 003 005 431 1500 | 20
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| PLYTKA ZLACZA Z GWINTEM WEWNETRZNYM, KOMPLETNA . |
| G A L Czesci P ._
mm mm  mm nr g n°
36 1/8” - NPT 50 25 003 001 432 80 20 fia)
36 1/4” - NPT 50 25 003 001 433 80 20
36 3/8” - NPT 50 25 003 001 434 80 20
I 36 1/2" - NPT 50 25 003 002 433 10 20 -
‘I. 36 3/4” - NPT 50 25 003 002 434 105 20 o
| R 36 1"-NPT 50 25 003 002 435 90 20
=
| PLYTKA ZLACZA Z GWINTEM WEWNETRZNYM, KOMPLETNA . | >
25 |_
| G A L Czesci ._ =
mm mm  mm nr g n Ll
60 1/27-NPT | 70 30 003 003 433 250 10 =
60 314" -NPT | 72 30 003 003 434 220 20 al L
I" 60 1”-NPT 72 30 003 003 435 200 10 fia) —1
| 60 1"1/4-NPT | 72 30 003 003 438 175 10 ) L
| 60 1"1/2-NPT 72 30 003 003 436 150 10 &£
60 2"-NPT| 72 30 003 003 439 193 10 &9
1
| PLYTKAZLACZA Z GWINTEM ZEWNETRZNYM, KOMPLETNA . |
A | G AL Czesci p W
mm mm  mm nr g n°
36 1”-NPT 48 36 003 002 436 120 20
. L 60 2"-NPT 70 49 003 004 436 600 10 Jia)
- G
| PLYTKA WIELOZLACZNA Z GWINTEM WEWNETRZNYM, KOMPLETNA ) |
I i Otwory G L Czesci P I.
mm  mm mm nr g n°®
: 60 36 4 1/4”-NPT | 30 003 360 454 190 10 | &
60 36 4 3/8"-NPT | 30 003 360 456 175 10 | &
60 36 4 1/2”-NPT | 30 003 360 458 150 10 | &
60 36 2 1/2"-NPT | 30 003 360 459 160 10 | &
| PRZYLACZE ELASTYCZNE DO PODLACZANIA SPREZAREK ) ]
D G L d Czesci P I.
mm mm  mm nr g n°
G
D - - 25 1”-NPT | 1000 | 37 003 000 458 1700 | 20 £
= L— 32 1"1/4-NPT | 1000 = 44 003 001 458 2200 @ 20 al
50 2"-NPT | 1000 | 65 003 002 458 4000 @ 20 ia)
4 63 2"1/2-NPT | 1300 = 77 003 003 458 4700 = 20 al
80 3"-NPT | 1600 = 90 003 004 458 5800 @ 20 £
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SYSTEM RUROCIAGOW DO SPREZONEGO POWIETRZA ORAZ PLYNOW
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A

_ SYSTEM RUROCIAGOW ALUMINIOWYCH TYPU AP

Ten produkt opatentowany przez Teseo jest rezultatem do$wiadczen zgromadzonych w oparciu
o tysigce instalacji wykonanych z profili alumioniowych na catym $wiecie.

System AP jest przeznaczony do tworzenia sieci dystrybucji sprezonego powietrza

wraz z odejsciami.

System posiada nastepujace zalety:

p
 tatwy i szybki montaz niewymagajacy specjalistycznych narzedzi, ani
wysoce wykwalifikowanego personelu.

+ Kazdy elemenet instalacji jest w petni symetryczny, tak wiec moze byé¢
zastosowany w réznych miejscach (z kazdej strony). Profile moga by¢ tatwo
docinane lub giete w zaleznosci od zapotrzebowania.

« System wzbogacony jest licznymi akcesoriami o modutowej budowie, co
zapewnia im kompatybilnos¢ zaréwno z instalacjg typu HBS jak i z klasyczng
instalacjq stalowg o gwintach calowych gazowych typu BSP lub NPT.

* W petni konkurencyjna cena. Ze wzgledu na btyskawiczny i bezproblemowy
montaz, AP jest bardziej korzystny od tradycyjnego systemu rurociggow.

L. ATWOSC MONTAZU ‘ I

r

MONTAZ

OCZYSZCZENIE

LACZENIE SKRECANIE

.
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_ NIEBIESKI DESIGN

Nowa niebieska generacja produktéw Teseo jest rezultatem
modyfikacji i unowoczes$niert wprowadzonych przez Teseo w
catym systemie. Nieprzerwany proces rozwoju ukierunkowany
na oszczednos¢ energii wraz z poszanowaniem dla naszego
tradycyjnego designu ukierunkowat nasze technologiczne
wybory. Przeanalizowali$my potaczenia wewnetrzne i
Srednice, aby zwigkszyé wartoS¢ przeptywu naszych
rurociggow.

Podwdjne uszczelnienie typu O - ring z niebieskiego NBR,
produkowanego specjalnie dla Teseo, osadzone w specjalnie
przygotowanych wyztobieniach, jest obecnie stosowane
we wszystkich potaczeniach dla zachowania wysokiej
szczelnosci.

Ergonomia catych systemow zostata poprawiona dzieki
optymalizacji ksztattdbw oraz masy profili. Precyzyjne
wykonanie wielu komponentéw poprawia jako$¢ wykonania
zewnetrznego i niweluje btedy odlewnicze.

Plytki przytaczy zostaty przeprojektowane z uzyciem nowych
form dla poprawy jakosci i doktadnosci. Elementy blokujace
zostaly przeanalizowane i zmodernizowane.

Oferta zostata wzbogacona o nowe akcesoria i komponenty.
Teseo dazy do uzyskania nowych certyfikatow zgodnosci z
migdzynarodowymi wymaganiami.

Tabela przyblizonych zalecen doboru $rednicy rurociagu
AP w zaleznosci od maksymalnej mocy zainstalowanej
sprezarki.

kW Nl/min
" 22 1.650
19 28 2.900
36 36 5.400
67 45 10.000
110 54 16.400
195 68 29.200

o

U TeSEO

A, Dipartimento
% di Meccanica | ses
S Politeenico di Torine 0

Wskaznikowa - przyblizona warto$¢ przeptywu.

Wykres wskaznikowy przedstawiajacy przyblizong zalezno$¢
przeptywu sprezonego powietrza i spadki ciSnienia na
odcinku instalacji o dlugosci 30 metrow, przy warunkach
odniesienia:temperatura  20°C, ci$nienie atmosferyczne
1013 mbar).

Dane zostaty zmierzone i dostarczone przez Uniwersytet
Turynski.

Zapoznaj sie z oprogramowaniem on - line (patrz strona 9)

80.000

70.000

AP68
60.000

50.000

40.000

AP54

30.000

20.000

10.000
30.000

25,000

AP45
20.000

15.000
AP36
10.000
AP28
5.000
= AP22
i c
S
TE 0
SPADEK CISNIENIA
CISNIENIE 6 - 12 bar
0,6 - 1,2 MPa
87 - 174 psi
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CHARAKTERTYSTYKA TECHNICZNA

Ekstrudowane aluminium ............ccoooierrnnieeeence e Stop EN AW 6060 UNI EN 573-3:1996
Oznaczenie MigAZyNarOdOWE ............cceueerierereeeenireeeireieeseenens ANSI 6060 - DIN 1748/1: AlmNsl 0,5 BS 6060
Sktad ChEMICZNY......c.curiiiecee e Si: 0,45% - Mg: 0,45% - Fe: 0,3%
ODBrODKA tEIMICZNG ... Aging T5 0 T6
Obrdbka pOWIEIZChNIOWA ......c.cvveieeiereiriicierete e Chemiczna anodyzacja srebrem
CigZar WIaSCIWY, gESIOSC .......c.oveveieeiicie et e Kg/dm? 2,71
PrzewodnoSC EIEKIIYCZNG .........covviieiiiiciec s % IACS 53
Przewodn0SC CIEPING .........coovieiiieiei ettt Wim.K 200
CHBPIO WHBSCIWE ...t J/IKg.K 96
R0OZSZErZalNOSE CIEPING .....vuieiiiici e mm/m °C 0,024
Wytrzymato$E NA rOZCIQANIE .........c.veivceeeeisiiietetssse ettt b e Kg/mm? 24
GraniCa PIASTYCZNOSCI ......cvevviircieieieieete ettt bbbt eaee Kg/mm? 20
WSPACZYNNIK SPIEZYSLOSCI ....vvevvieeeieteirre et Kg/mm? 6.700
TWArdOSE BIINEIIA ...ttt HB 70+80
Zakres temperatury tOPNIENIA ..........ccveueuririiicriers e °C 600-650
MaLETIAt 0 — FINGU ©.v.veeesceeecee bbbt NBR 70
ZaKreS tEMPETALUN PIACY ......vuivcveveieicicieteteisi ettt sttt sttt s bbbt s s s s s s nans °C -20/+120
Materiat SrUD tgCZACYCH .....oveiecece e Stal klasy 8.8
Moment skrecania $rub 1aczacyCh M5 ..o 10 N'm (90 Inch-Lbs) * 10%
Moment skrecania Srub tgczacyCh MB ............coovievvienicnccccs 14 N'm (120 Inch-Lbs) * 10%
GWINE ZEWNEIIZNY ...t BSP lub NPT
GWINEEEIMINGI ...ttt BSP lub NPT
Maksymalne CiSnieni€ rODOCZE ..........cccvvveverriiiiieieieeseeee e 15 bar - 1,5 MPa - 217 psi
Maksymalne ci$nienie robocze dla innych mediow ...........cccccvvvvveceiiveceessenes 25 bar - 2,5 MPa - 362 psi
Cisnienie proby ZNISZCZENIOWE .........ccccvveevevereriiiiciereessee s 80 bar - 8 MPa - 1160 psi
.

Kompatybilne z nastepujacymi ptynami:
sprezone powietrze, prdznia, argon, azot, dwutlenek wegla, olej mineralny*, olej syntetyczny*, inne ptyny*

*UWAGA!

Produkty Teseo sg przeznaczone wytacznie do zastosowarn wyraznie przewidzianych przez producenta i przez
wiasciciela praw patentowych. Nie zwalnia to uzytkownika z obowigzku przeprowadzenia kontroli zgodno$ci technicznej
i projektowej zakupionego systemu. Nasz Dziat Techniczny pozostaje do Panstwa dyspozycji w kwestiach zwigzanych
z wyceng, z analizg zastosowan specjalnych, z projektowaniem i z ewentualnym wykonaniem specyficznych czesci
i zespotow. Firma Teseo nie ponosi odpowiedzialno$ci za ewentualne szkody powstate w wyniku niewtasciwego,
btednego, nieracjonalnego uzytkowania produktu oraz w wyniku jego stosowania z systemami, ktére nie zostaty
przewidziane w specyfikacjach zawartych w niniejszym katalogu.

* W celu uzyskania doktadniejszych informaciji prosimy o kontakt z Dziatem Technicznym Teseo Stl.
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PRZEGLAD PRZEKROJOW PROFILI AP |

WYMIARY POSZCZEGOLNYCH WIELKOSCI

- VELSEE! as Objetosc
Di A B d P Jx Jy Vv

mm mm mm mm g/m cm* cm* I/m
AP22 20 22,4 16,4 1 370 0,90 0,90 0,32
AP28 25 28 21,5 15 590 2,20 2,20 0,5
AP36 32 36 25 18 780 4,60 4,60 0,8
AP45 40 45 31 22 170 11,00 11,00 1,3
AP54 50 55 38 30 1690 23,70 23,70 2
AP68 63 69 38 30 2080 4410 4410 3,1
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[ RURA Z EKSTRUDOWANEGO NATURALNEGO ALUMINIUM @J “ ]
Di L Czesci P ;
mm m nr kg n°
20 5 800 020 500 1,9 100
25 5 800 025 500 3 64
L 32 5 800 032 500 3,9 36
40 5 800 040 500 58 36
50 5 800 050 500 84 16
- 63 5 800 063 500 10,4 16
) Di L Czesci P ;
Di mm m nr kg n°
20 2,5 800 020 250 0,95 100 #1
25 2,5 800 025 250 1,5 64 #
32 2,5 800 032 250 1,95 36 #1
40 2,5 800 040 250 29 36 sl
50 2,5 800 050 250 4,2 16 s
63 2,5 800 063 250 5,2 16 sl
[ EKSTRUDOWANA RURA ALUMINIOWA ANODYZOWANA @ _ ]
Di L Czesci P ;
- mm m nr kg n®
20 5 801 020 500 1,9 100 s
25 5 801 025 500 3 64 &
L 32 5 801 032 500 39 36 s
40 5 801 040 500 58 36 sl
50 5 801 050 500 8,4 16 #
. 63 5 801 063 500 10,4 16 #
D Di L Czesci P ;
mm m nr kg n°
20 25 801 020 250 0,95 100 #
25 25 801 025 250 1,5 64 oa)
32 25 801 032 250 1,95 36 oa)
40 25 801 040 250 29 36 oa)
50 25 801 050 250 42 16 s
63 25 801 063 250 52 16 oa)
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[ ZL ACZKA PROSTA, KOMPLETNA @ _ ]
D L A E Czesci P ;
mm mm mm mm nr g n°®
20 46 9 4 006 020 020 39 10
25 60 10 4 006 025 020 86 10
32 95 11 4 006 032 020 170 10 #
=i E 40 80 12 5 006 040 020 200 10
! - L ; 50 150 12 5 006 050 020 395 10
I L 63 150 12 5 006 063 020 480 10
'ﬁ' —
[ Zt ACZKA PROSTA ZMNIEJSZENIE, KOMPLETNA _ ]
D d A L Czesci P Yy
mm mm mm mm nr g n°
25 20 55 100 006 025 051 170 5 £
32 25 33 90 006 032 051 295 5 £
40 32 55 120 006 040 051 495 5 £
50 40 45 115 006 050 051 880 5 #
63 50 15 90 006 063 051 1030 5 £
[ KOMPENSACYJNA Zt ACZKA PROSTA, KOMPLETNA ‘ ]
D L B Czesci P e o
mm mm mm nr g n°
20 40 22 006 020 022 90 10
25 50 30 006 025 022 135 10
32 45 42 006 032 022 260 10
40 75 50 006 040 022 430 10
D 50 100 57 006 050 022 780 10
63 100 72 006 063 022 910 10
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[ ZL ACZKA REDUKCYJNA PROSTA, KOMPLETNA | I

D L B Czesci P :
mm mm mm nr g n°®

20 40 24 006 020 024 150 10

25 50 30 006 025 024 240 10

32 45 50 006 032 024 430 10

40 75 53 006 040 024 730 10

50 100 60 006 050 024 1325 10

63 100 76 006 063 024 1530 10

| ZASLEPKA, KOMPLETNA @ |

D L E B Czesci P
mm mm mm mm nr g n°®
20 46 4 24 006 020 026 70 10
25 60 4 28 006 025 026 125 10
32 46 4 30 006 032 026 220 10 a)
40 80 5 35 006 040 026 300 10
50 150 5 75 006 050 026 710 10
63 90 5 006 063 026 700 10
-
| ZAWOR KULOWY, KOMPLETNY ‘, ]
D G L B Czesci ;
mm mm mm nr g n°
D 20 1/2"-BSP| 100 46 006 020 046 290 10
25 3/4"-BSP| 118 56 006 025 046 500 10
- 32 1”-BSP| 90 46 006 032 046 830 10

40 1"1/4 -BSP| 150 70 006 040 046 1250 10
50 1"1/2-BSP| 245 150 006 050 046 2450 10
63 2"-BSP| 150 90 006 063 046 3300 10

BRrBBRBDB
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[ TERMINAL Z OTWOREM GWINTOWANYM, KOMPLETNY @ ‘ ]
D G L B Czesci P Lo o
mm mm mm nr g n°
32 1/4”-BSP | 46 30 006 032 025 200 10 Yoal
- 32 1/2"-BSP | 46 30 006 032 031 200 10 s
40 1/8” - BSP 80 35 006 040 015 295 10 foal
40 1/4” - BSP 80 35 006 040 025 260 10 a)
- 40 3/8” - BSP 80 35 006 040 016 290 10 £
G 40 1/2" - BSP 80 35 006 040 017 280 10
o 40 3/4” - BSP 80 35 006 040 018 270 10 al
50 1/8”-BSP | 150 75 006 050 015 705 10 al
50 1/4”-BSP | 150 75 006 050 025 700 10
50 1/2"-BSP | 150 75 006 050 017 690 10
50 3/4”-BSP | 150 75 006 050 018 670 10
50 1”-BSP | 150 75 006 050 019 655 10
63 1/4” - BSP 90 - 006 063 025 660 10
[ TERMINAL Z GWINTEM WEWNETRZNYM, KOMPLETNY @ ‘ ]
D G L B Czesci Lo o
mm mm mm nr g n°
D
< 20 3/8"-BSP | 46 24 006 020 028 54 10
25 1/2"-BSP | 60 28 006 025 028 105 10
32 1"-BSP | 46 23 006 032 027 205 10 oa)
G 40 1"-BSP | 80 35 006 040 027 260 10
50 1"1/4-BSP | 150 75 006 050 027 615 10
50 1"1/2-BSP | 150 75 006 050 028 565 10
r 63 1"1/2-BSP | 90 20 006 063 028 430 10 a)
[ TERMINAL Z GWINTEM ZEWNETRZNYM, KOMPLETNY @ ‘ ]
D G L B Czesci Lo
D mm mm mm nr g n
20 1/2"-BSP | 46 24 006 020 030 57 10
25 3/4"-BSP | 60 28 006 025 030 110 10
32 1"-BSP | 46 1" 006 032 030 200 10 al
G 32 1"1/4-BSP | 46 13 006 032 029 255 10 al
40 1"1/4-BSP | 80 35 006 040 029 245 10
. 50 1"1/2-BSP | 150 75 006 050 029 655 10
- 63 2"-BSP | 90 12 006 063 030 390 10 al
63 21/2-BSP | 90 13 006 063 031 450 10 al
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[ PLYTKA ZLACZA Z GWINTEM WEWNETRZNYM, KOMPLETNA @ ‘ ]
Di G L E Czesci P Y
mm mm mm nr g n°

20 1/4"-BSP | 46 22 | 006020033 | 36 10
20 3/8"-BSP | 46 22 | 006020034 | 40 10
25 1/4"-BSP | 46 22 | 006025033 | 37 10
25 3/8"-BSP | 46 22 | 006025034 | 46 10
25 1/2"-BSP | 46 30 | 006025035 | 55 10
32 1/4"-BSP | 50 30 | 006032033 | 70 10
32 3/8"-BSP | 50 30 | 006032034 | 65 10
32 1/2"-BSP | 50 30 | 006032035 | 70 10
40 1/8"-BSP | 70 36 | 006040032 | 148 | 10
40 1/4"-BSP | 70 36 | 006040033 | 140 | 10
40 3/8"-BSP | 70 36 | 006040034 @ 135 | 10
40 1/2"-BSP | 70 36 | 006040035 | 130 | 10
40 3/4"-BSP | 70 36 | 006040036 | 120 | 10
50/63 | 1/4"-BSP | 74 50 | 006050033 | 195 | 10
50/63 | 1/2"-BSP | 74 50 | 006050034 190 | 10
50/63 | 3/4"-BSP | 74 50 | 006050035 | 215 | 10 | &
50/63 1"-BSP | 74 50 | 006050036 195 | 10

B RBRRB

[ PLYTKA ZLACZA Z GWINTEM ZEWNETRZNYM, KOMPLETNA @ ]

Di G L E Czesci P
mm mm  mm nr g n

20 3/8"-BSP | 46 22 | 006020063 | 36 10

25 1/2"-BSP | 46 22 006 025064 | 49 10 Jea)
32 1/4"-BSP | 50 30 | 006 032 064 75 10 Jea)
Lk 32 3/8"-BSP | 50 30 | 006 032 065 75 10 £
32 1/2"-BSP | 50 30 | 006 032 066 74 10 Jea)
32 3/4"-BSP | 50 30 | 006032067 72 10 s
40 1/2"-BSP | 70 36 | 006040062 | 135 10
40 3/4"-BSP | 70 36 | 006040063 | 140 10 &
40 1-BSP | 70 36 | 006040064 | 140 10 Jea)
50/63 | 3/4"-BSP | 74 50 | 006 050 063 | 190 10 £
50/63 1"-BSP | 74 50 | 006 050 064 & 185 10
50/63 1"1/4-BSP | 74 50 | 006 050065 | 190 10
50/63 |1"1/2-BSP | 74 50 | 006 050 066 & 195 10
[ WZIERNIK POZIOMU KONDENSATU, KOMPLETNY ‘ ]
! Di L B E Czesci p g
mm mm mm mm nr g n°
32 38 50 30 006 032 044 105 5 &
i
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[ PLYTKA Zt ACZA Z GNIAZDEM SZYBKOZLACZKI, KOMPLETNA _ ]
Di d B L Czesci P !
mm mm mm mm nr g n°
- 20 8 46 23 006 020 084 112 10 #
20 10 46 26 006 020 085 190 10 #
Di 25 8 46 23 006 025 084 235 10 Vs
25 10 46 23 006 025 085 246 10 sl
, 32 8 50 30 006 032 084 80 10 s
" L 32 10 50 30 006 032 085 80 10 s
32 12 50 30 006 032 086 80 10 s
40 10 70 23 006 040 085 318 10 s
40 12 70 26 006 040 086 370 10 &
| PLYTKA Z REDUKCJA, KOMPLETNA @ _ ]
Di d B L Czesci !
mm mm mm mm nr g n°
25 20 46 24 006 020 039 112 10
32 20 50 50 006 032 061 140 10 #
32 25 50 42 006 032 062 155 10 s
40 20 70 24 006 040 037 190 10
40 25 70 28 006 040 038 235 10
i 40 32 70 28 006 032 039 300 10 sl
d 50/63 20 74 35 006 050 038 318 10
50/63 25 74 60 006 050 039 370 10
50/63 32 74 28 006 032 060 370 10 &
50/63 40 74 35 006 040 039 370 10
| PRZYLACZE ELASTYCZNE DO PODLACZANIA SPREZAREK (15 BAR) ‘ ]
D G L d Czesci Yy
G D— mm mm mm nr g n°
20 1/2”-BSP | 700 30 006 020 058 500 1 #9
25 3/4”-BSP| 700 35 006 025 058 750 1 #9
32 1"1/4 -BSP | 1000 44 006 032 058 2000 1 #9
40 1"1/4 -BSP | 1000 50 006 040 058 3000 1 s
50 2"-BSP| 1000 65 006 050 058 4075 1 s
63 2"1/2-BSP| 1300 77 006 063 058 4700 1 s
| PRZYLACZE ELASTYCZNE DO £ACZENIA ELEMENTOW INSTALACJI (15 BAR) . ]
D M L d Czesci P ;
0] M mm mm mm mm nr g n°
20 20 700 30 006 020 059 510 1 &
25 25 700 35 006 025 059 830 1 #
32 32 1000 44 006 032 059 2260 1 #
40 40 1000 50 006 040 059 3050 1 #
d 50 50 1000 65 006 050 059 4300 1 #
63 63 1300 77 006 063 059 5000 1 #
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| MANOMETR, KOMPLETNY | ]
Di L B E Czesci P .I
mm mm mm mm nr 9 n°
20 58 46 4 006 020 048 70 10
25 52 56 4 006 025 048 75 10
32 54 50 4 006 032 048 145 10
40 58 70 5 006 040 048 174 10
50/63 58 74 5 006 050 048 230 10

Di d A B Czesci P .I
mm mm mm mm nr g n°
20 8 50 40 006 020 040 70 10
25 8 50 40 006 025 040 75 10
32 8 80 60 006 032 040 127 10
40 8 80 60 006 040 040 140 10
50/63 8 80 60 006 050 040 160 10
Di A B c Czesci P .I
mm mm mm mm nr g n°
20 20 70 20 006 020 041 17 10
25 25 88 17 006 025 041 25 10
40 40 135 43 006 040 041 175 10
50 50 150 40 006 050 041 213 10
| UCHWYT ZATRZASKOWY @ | ]
Di A B (] Czesci P “‘"*#
mm mm mm mm nr g n°
20 20 70 20 006 020 042 17 10
25 25 88 17 006 025 042 25 10
40 40 135 43 006 040 042 140 10
50 50 150 40 006 050 042 174 10
Di A d i Czesci P .I
mm mm mm mm nr g n°
32 36 11 24 006 032 073 100 10
40 45 11 30 006 040 073 274 10
(1 50 55 11 36 006 050 073 302 10
63 69 11 36 006 063 073 323 10

ULTIFLUID PIPING SYSTEM - AP MULTIFLUID PIPING SYSTEM - AP MULTIFLUID PIPING SYSTEM



Q

ASSS@)
| WSPORNIK, KOMPLETNY @ ,. ]
| A B L | Czesci P I.
mm mm mm mm nr g n°
|
i 136 174 600 140 006 020 070 1300 10 o)
. 136 174 600 140 006 025 070 1300 10 &
A 136 174 600 140 006 040 070 1400 10 &
136 174 600 140 006 050 070 1450 10 fia)
136 174 600 140 006 063 070 1400 10 fia)
[ PLYTKA L ZE STALI GALWANIZOWANEJ @ ) ]
i A B | L Czesci P I.
4 mm mm mm mm nr g n°
. ! A
Loy 50 25 30 40 732 020 050 37 10
66 35 50 47 732 066 080 60 10
B - ) -
[ PRZYRZAD DO NAWIERCANIA AP22-AP28-AP45-AP54 @ ]
- A D L Czesci P I.
mm mm mm nr g n°
45 6 136 911 020 050 90 1
[ MINI ZESTAW DO SPREZONEGO POWIETRZA AP22-10m ) ]
A B L Czesci P I.
mm mm m nr kg n°
125 125 2 006 022 102 5,6 1 #
A B L Czesci P I.
mm mm mm nr g n°
50 190 240 006 020 092 600 1 &
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[ WALIZKA DEMONSTRACYJNA

[ PROFIL Z PCV - NIEBIESKI

AP
B L
- 45/54
)l\“\x{/ i
~— A

| SMAR WAZELINOWY @

| SMAR WAZELINOWY @

B L Czesci P I.
mm mm nr g n°
340 440 006 020 090 3700 1 fia)
B L Czesci P I.
mm mm nr g n°
190 240 006 020 091 550 1 £
L A B Czesci P I.
m mm mm nr g n°®
1 10 58 874010 100 58 100 &
1 21 4,6 874021 100 116 100 Jea)
Czesci P I.
nr g n°
111 003 100 850 20
111003 010 100 20
Czesci P I.
nr g n°
114 003 005 50 20

ULTIFLUID PIPING SYSTEM - AP MULTIFLUID PIPING SYSTEM - AP MULTIFLUID PIPING SYSTEM




Q

ASSS@)

STWORZ WLASNE ODEJSCIE ‘

A- Sprawdz charakterystyke i wymiary swojego
gtéwnego rurociagu oraz okre$l Srednice odejscia,
aby stworzy¢ liste potrzebnych czesci.

B - Przeanalizuj droge, jakg pokona¢ musi twoje
odejscie od gtéwnego rurociggu do punktu odbio-
ru, aby oszacowac rodzaj oraz ilos¢ potrzebnych
elementow.

C - Okre$l, jakiego rodzaju zakoriczenia rurociggu
bedziesz potrzebowat, aby moc zasili¢ swoj odbior
i dopisz wtasciwe ztaczki do listy potrzebnych ele-
C) mentow.

D - Przeanalizuj ksztatt Twojego odejscia pomiedzy
punktami B i C i upewnij sie, ze posiadasz na
liscie wszystkie niezbedne elementy.

A Strona 47-48-49-55

B Strona 44-45-49-55-56

C | Strona 44-45-46-47-48-50-55

D Strona 44-45
[ PLYTKA Z REDUKCJA HBS - AP, KOMPLETNA @ _ ]
D G | L Czesci P ;
mm mm mm nr g n°
] = 20 1/2"-BSP| 36 49 006 020 037 180 1
I 20 1/2"-BSP| 60 54 006 020 038 190 1
i 25 3/4”-BSP| 36 49 006 025 037 310 1
25 3/4”-BSP| 60 54 006 025 038 340 1
32 1”-BSP| 36 37 006 032 037 305 1 ia)
2 32 1”-BSP| 60 42 006 032 038 435 1 a
40 1"1/4-BSP| 60 70 006 040 060 750 1 Ja)
50 1"1/2-BSP| 60 105 006 050 037 820 1
63 - 60 72 006 063 037 800 1
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| KONCOWKA Z OPRAWA AP Z 2 WYJSCIAMI ., |
D G A B Czesci P .I
mm mm mm nr g n°
20 1/2"-BSP | 60 75 006 020 068 783 10 )
20 1/2"-NPT| 60 75 006 020 468* 783 10 Jea)
25 1/2"-BSP | 60 75 006 025 068 865 10 &
25 1/2"-NPT| 60 75 006 025 468* 865 10 £
*G 1/4” — NPT, bez spust kondensatu
| PRET DO OFFSETU NASCIENNEGO DO KONCOWKI Z OPRAWA AP @ ]
Iy Di A L Czesci P »
mm mm mm nr g n°
i
20 40 500 804 020 040 257 10 &
25 42 500 804 025 040 412 10 s
|
1
- .|'I, B
| ZESPOL DYSTRYBUTORA NASCIENNEGO AP Z 2 WYJSCIAMI .- ]
= Di G A B L Czesci p
mm mm mm mm nr kg n°

20 | 1/2°-BSP | 60 | 75 | 635 006 020 069 1,12 10

20 | 1/2°-NPT | 60 | 75 | 635 006 020 469* 1,12 10

25 | 1/2°-BSP | 60 | 75 | 635 006 025 069 1,36 10

25 | 1/2°-NPT | 60 | 75 | 635 006 025 469* 1,36 10
*G 1/4” — NPT, bez spust kondensatu

BB BB
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| PLYTKA ZE Zt ACZKA WTYKOWA D14, KOMPLETNA ‘ ]
Di d B L Czesci P L o
mm mm mm mm nr g n°
Oi 20 14 46 51 006 020 134 95 20
25 14 56 52 006 025 134 100 20
32 14 50 44 006 032 134 120 20 ia)
d 40 14 70 50 006 040 134 190 20
50/63 14 74 50 006 050 134 240 20
[ RURA GIETA POD KATEM WEDLE ZAPOTRZEBOWANIA @ ‘ ]
Di A B R ae Czesci P £y
mm mm mm mm nr Kg n°

20 220 240 7 30 804 020 047 0,2
! 20 220 220 7 45 804 020 048 0,2
20 220 200 77 60 804 020 049 0,2
20 160 180 7 120 804 020 057 0,2
20 160 160 7 135 804 020 058 0,2
20 160 140 77 150 804 020 059 0,2
25 220 240 7 30 804 025 047 03
25 220 220 7 45 804 025 048 0,3
25 220 200 77 60 804 025 049 0,3
25 160 180 7 120 804 025 057 03
25 160 160 7 135 804 025 058 03
25 160 140 77 150 804 025 059 0,3
32 160 260 150 30 804 032 047 0,6
32 160 220 150 45 804 032 048 0,6
32 160 180 150 60 804 032 049 0,6
40 190 230 150 30 804 040 047 0,7
40 190 190 150 45 804 040 048 0,7
40 190 150 150 60 804 040 049 0,7
50 160 260 150 30 804 050 047 1
50 160 220 150 45 804 050 048 1
50 160 180 150 60 804 050 049 1
63 250 450 250 30 804 063 047 1,3
63 250 385 250 45 804 063 048 1,3
63 250 320 250 60 804 063 049 1,3

BREBBRBRBRRRBBBRBRRRRRBBRRRRRD

[ PION ZASILAJACY WRAZ Z AKCESORIAMI, KOMPLETNY ]

D L G T Czesci

[ P
mm mm nr g n°
i
T = 20 440 1/2"-BSP | 3/8"-BSP 006 020 055 680 1
E 25 440 | 3/4”-BSP | 3/8"-BSP 006 025055 | 1060 1
~ |_
i 1
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[ RURA GIETA POD KATEM 90°

[ RURA GIETA POD KATEM 180°

20
20
20
25
25
25
32
40
50
63

[ RURA GIETA POD KATEM 180° 1 90°

Di
mm

20
20
25
25

o)

Di
mm

20
25

mm

80
310
370
115
310
370
135
135
160
250

mm

190
180
200
200

A
mm

1375
1370

;

[ PLYTKA WIELOZLACZNA Z GWINTEM WEWNETRZNYM - 4 WEJSCIOWA, KOMPLETNA
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Di
mm

50/63
50/63

B
mm

74
74

B R Czesci P
mm mm nr Kg n°®
300 7 804 020 050 0,2 5
570 77 804 020 100 0,4 5
2010 77 804 020 250 09 5
250 77 804 025 050 03 5
570 77 804 025 100 0,6 5
2010 77 804 025 250 1,5 5
255 150 804 032 050 08 5 #
255 150 804 040 050 1 5
230 150 804 050 050 1,05 5
360 250 804 063 050 1,3 5 sl
B c Czesci P
mm mm nr Kg n°
496 176 804 020 060 0,25 5
1255 176 804 020 149 0,55 5
490 182 804 025 060 0,4 5
1240 182 804 025 149 0,9 5
B (o4 R Czesci P !
mm mm mm nr Kg n°
296 176 7 804 020 148 0,95 5
302 182 77 804 025 148 1,5 5
L G Czesci P :
mm nr g n°
47 3/8" - BSP 006 050 053 200 10 &
47 1/2" - BSP 006 050 054 190 10 &
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[ SRUBA IMBUSOWA ZE STALI GALWANIZOWANEJ | ]
d L D E Czesci P ;
mm mm mm mm nr g n°
D M5 20 8,5 4 212 005 020 4 20
, M5 25 8,5 4 212 005 025 5 20
M5 30 8,5 4 212005 030 55 20
M6 35 10 5 212 006 035 9 20
| S E M6 45 10 b 212 006 045 14 20
M6 55 10 5 212 006 055 14 20

[ USZCZELNIENIE TYPU O - RING Z NBR70 | ]
D D d Code Czesci P s
mm mm AS/BS NORM nr g n°
16 1,78 2050-014 271012 002 0,1 10
16 2 0120-02 271013 002 0,2 100
20 1,78 2062-014 271016 002 0,15 10
20 2 0160-02 271017 002 0,2 100
d 25 1,78 2081-019 271020 002 0,22 10
25 2 0210-02 271021 002 0,8 100
25 2,62 3087-118 271022 003 0,5 100
36 3 0300-03 271031003 0,9 100
40 3 0350-03 271035003 11 10
50 2,62 3175-132 271044 003 1 10
50 3 0440-03 271043 003 1,3 100

[ KOLOROWE NAKLEJKI SAMOPRZYLEPNE Z OZNACZENIEM 15 BAR @ y ]

L B Kolor Czesci P o,

mm mm nr g n°

310 | 15 | NiebieskiRAL5015 = 104015310 29 11
310 | 15 | ZielonyRAL6029 | 104015315 29 11
310 | 15 | Brazowy RAL8003 = 104015316 29 11
310 | 15 | SzaryRAL7000 | 104015317 29 11
310 | 15 | Czerwony RAL3020 104015318 29 11
310 15 Z6ity RAL 1028 104 015 319 29 1
310 | 28 | Niebieski RAL5015 = 104 025 150 29 11
310 | 28 | ZielonyRAL6029 | 104028315 29 11
310 | 28 | Brazowy RAL8003 = 104028316 29 11
310 | 28 | SzaryRAL7000 | 104028317 29 11
310 | 28 | Czerwony RAL3020 104028 318 29 11
310 | 28 Zotty RAL 1028 104 028 319 29 11
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[ TERMINAL Z OTWOREM GWINTOWANYM, KOMPLETNY @ ‘ ]
D G L B Czesci P Lo o
mm mm mm nr g n°
- 32 1/4”-NPT | 46 30 006 032 425 200 10 £
32 1/2"-NPT | 46 30 006 032 431 195 10 ia)
40 1/8"-NPT | 80 35 006 040 415 295 10 #
. 40 1/4”-NPT | 80 35 006 040 425 260 10 a)
- 40 3/8"-NPT | 80 35 006 040 416 290 10 £
40 1/27-NPT | 80 35 006 040 417 280 10 )
G 40 3/4”-NPT | 80 35 006 040 418 270 10 fia)
- 50 1/8"-NPT | 150 75 006 050 415 705 10 oal
4 50 1/4”-NPT | 150 75 006 050 425 700 10 oa)
50 1/2"-NPT | 150 75 006 050 417 690 10 &
50 3/4”-NPT | 150 75 006 050 418 670 10 #
[ 50 1”-NPT | 150 75 006 050 419 655 10 ia)
o 63 1/4”-NPT | 90 - 006 063 425 660 10 #
- S
. | PLYTKA ZLACZA MESKA, KOMPLETNA J _ |
— Di G L E Czesci Y
= mm mm mm nr g n°
L 20 3/8"-NPT| 46 22 006 020 463 36 10
= 25 1/2"-NPT| 46 22 006 025 464 49 10
L 32 1/4”-NPT| 30 50 006 032 464 75 10 &
— [} 32 3/8”-NPT| 30 50 006 032 465 75 10 oal
L 32 1/2"-NPT| 30 50 006 032 466 74 10 al
32 3/4”-NPT| 30 50 006 032 467 72 10 )
40 1/2"-NPT| 70 36 006 040 462 135 10 Yal
40 3/4"-NPT| 70 36 006 040 463 140 10 al
40 1”-NPT| 70 36 006 040 464 140 10 Ya)
50/63 314" -NPT| 74 50 006 050 463 190 10 al
50/63 1”-NPT| 74 50 006 050 464 185 10 £
50/63 | 1"1/4-NPT| 74 50 006 050 465 190 10 al
50/63 | 1"/2-NPT| 74 50 006 050 466 195 10 al
| PLYTKA ZLACZA ZENSKA, KOMPLETNA @ _ ]
Di G L E Czesci o o
mm mm mm nr g n°
20 1/4”-NPT | 46 22 006 020 433 36 10
20 3/8"-NPT | 46 22 006 020 434 40 10
E 25 1/4”-NPT | 46 22 006 025 433 37 10
25 3/8"-NPT | 46 22 006 025 434 46 10
i 25 1/27-NPT | 46 30 006 025 435 55 10
32 1/4”-NPT | 50 30 006 032 433 70 10 oal
32 3/8"-NPT | 50 30 006 032 434 65 10 al
32 1/27-NPT | 50 30 006 032 435 70 10 )
40 1/8"-NPT | 70 36 006 040 432 148 10 Yal
40 1/4”-NPT | 70 36 006 040 433 140 10
40 3/8"-NPT | 70 36 006 040 434 135 10 al
40 1/2"-NPT | 70 36 006 040 435 130 10
40 3/4”-NPT | 70 36 006 040 436 120 10 fa)
50/63 1/4"-NPT | 74 50 006 050 433 195 10 al
50/63 1/27-NPT | 74 50 006 050 434 190 10 al
50/63 34" -NPT | 74 50 006 050 435 215 10
50/63 1"-NPT | 74 50 006 050 436 195 10 al
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[ TERMINAL Z GWINTEM WEWNETRZNYM, KOMPLETNY @_) ‘ ]
D D G L B Czesci P :
> mm mm mm nr g n°
20 3/8"-NPT| 46 24 006 020 428 54 10
25 1/27-NPT| 60 28 006 025 428 105 10
G 32 1”-NPT| 46 23 006 032 427 205 10 #
40 1"-NPT| 80 35 006 040 427 260 10 a)
" 50 1"1/4-NPT| 150 75 006 050 427 615 10 a
50 1"/2-NPT| 150 75 006 050 428 565 10 a
63 1"1/2-NPT| 90 20 006 063 428 430 10 a)
[ TERMINAL Z GWINTEM ZEWNETRZNYM, KOMPLETNY @_) ]
sl >
o D G L B Czesci P o
- mm mm mm nr g n° -
20 1/2"-NPT| 46 24 006 020 430 57 10 >
25 3/4"-NPT| 60 28 006 025 430 110 10 —
G 32 1"-NPT| 46 1" 006 032 430 200 10 al =
L 32 1"1/4 -NPT| 46 13 006 032 429 255 10 ) L
- 40 1"1/4-NPT| 80 35 006 040 429 245 10 =
50 1"/2-NPT| 150 75 006 050 429 655 10 LLl
63 2’-NPT| 90 12 006 063 430 390 10 al 1
63 2"1/2-NPT| 90 13 006 063 431 450 10 al Ll
| PRZYLACZE ELASTYCZNE DO PODLACZANIA SPREZAREK (15 BAR) “ ]
D G L d Czesci P ;
mm mm mm nr g n°
G (M)
20 1/2"-NPT| 700 30 006 020 458 500 1 &9
25 3/4”-NPT| 700 35 006 025 458 750 1 al
32 1"1/4 -NPT| 1000 44 006 032 458 2000 1 Yal
40 1"1/4 -NPT| 1000 50 006 040 458 3000 1 Yal
50 2"-NPT| 1000 65 006 050 458 4075 1 fal
63 2"1/2-NPT| 1300 77 006 063 458 4700 1 Pal
[ KOLEKTOR PIONU ZASILANIA WRAZ Z AKCESORIAMI, KOMPLETNY ‘ ]
D L G T Czesci P Yy
D mm mm nr g n°
T
20 440 | 1/2°-BSP | 3/8"-NPT | 006 020455 680 1 #
25 440 | 3/4"-BSP | 3/8"-NPT | 006 025455 1060 1 a
L
1
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MULTIFLUID 25 BAR

Z ASTOSOWANIE TECHNOLOGII AP DO |
PRZESYLU WIELOMEDIOWEGO PRZY
CISNIENIU 25 BAR (360 PSI)

| G

Opatentowany system AP jest odpowiedni dla
wszelkiego rodzaju obojetnych gazéw oraz cieczy.

Dzieki zastosowaniu dwoch zamiast jednej
klamr usztywniajacych kazde potaczenie, mozna
przystosowaé instalacje do pracy przy ci$nieniu
roboczym do 25 bar (360 psi).

Zwigkszenie  ciSnienia  umozliwia  tranposrt
niescisliwych cieczy takich jak olej mineralny,
syntetyczny oraz ptyny chtodnicze i smarujace.

Dla tego rodzaju niestandardowych rozwigzan
dostepne sg specjalistyczne akcesoria takie jak
specjalne zawory bezpieczenstwa, dedykowane
manometry, zbiorniki wyrdwnawcze przedstawione w
dalszej czesci broszury.

KIWA stwierdzito, ze system zarzadzania jako$cig
Teseo jest zgodny z Aneksem 3 Dyrektywy Unii
Europejskiej ds. Urzadzen Cisnieniowych (Pressure ‘
Equipment Directive - PED E1 2014/68/UE). e

P A
Numer certyfikatu Kiwa R09351RM-01 Pl v o
Marking CE0476. ; e, .

Komponenty systemu wielomediowego AP sg opisane w niniejszym opracowaniu lub oznaczone znakiem @
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| KOLANO WIELOMEDIOWE, KOMPLETNE ]
D L A B Czesci Py
mm mm mm mm nr g n°
. 20 46 9 | 50 006 020 122 214 | 10 | &
25 | 60 | 10 | 65 006 025 122 330 | 10 | &
D 32 | 46 1 | 88 006 032 122 824 10 &
40 | 80 | 12 | 100 006 040 122 640 | 10 | &
50 | 150 | 12 | 150 006 050 122 1500 10 = &
| TROJNIK WIELOMEDIOWY, KOMPLETNY ]
D L A B Czesci p [P
o mm mm mm mm nr g n°
> 20 46 9 | 100 006 020 124 2710 L 10 | &
25 | 60 | 10 | 130 006 025 124 425 10 | &
- 32 | 46 | 11 | 120 006 032 124 130 10 @ &
. 40 | 80 | 12 | 160 006 040 124 890 | 10 | &
50 | 150 | 12 | 245 006 050 124 2100 | 10 | &
[ PLYTKA ZLACZNA Z ZAWOREM CISNIENIOWYM ]
Di d B E Czesci p oW
mm mm mm mm nr g n°
20 | 8 | 46 | 5 006 020 080 48 10 | &
25 | 8 | 5 | 5 006 025 080 50 | 10 | &
2 8 5 5 006 032 080 310 | 10 | &
40 8 70 5 006 040 080 220 | 10 | &
5 | 8 |74 5 006 050 080 300 10 | &

Di
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[ PRZYLACZE DLA ZBIORNIKIEM KOMPENSACYJNYM, KOMPLETNE ]
Di G L B Czesci p Y
mm mm  mm nr g n°
20 M18x1,5 32 | 46 006 020 081 45 10 | &
25 M18x1,5 33 | 46 006 025 081 71 10 | &
32 M18x1,5 32 | 50 006 032 081 70 10 | &
40 M18x1,5 36 | 70 006 040 081 136 10 | &
50/63 | M18x1,5 36 | 74 006 050 081 197 10 | &
| ZAWOR ZWROTNY, KOMPLETNY , ]
D L B E Czesci P }
mm mm mm mm nr Kg n°
20 130 | 46 4 006 020 047 0,35 1 #y
25 145 | 60 4 006 025 047 0,82 1 &
32 172 | 46 4 006 032 047 1 1 &
40 210 | 80 5 006 040 047 22 1 oa)
50 300 150 @ 5 006 050 047 34 1 Poa)
Di d B E Czesci P ._
mm mm mm mm nr g n°
20 | 70 | 46 | 22 006 020 049 240 10 | &
25 | 70 | 56 | 22 006 025 049 250 10 | &
32 | 70 | 50 | 30 006 032 049 275 10 | &
40 | 70 | 70 | 36 006 040 049 345 10 | &
50 | 70 | 74 | 50 006 050 049 400 10 | &
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| WAKUOMETR, KOMPLETNY . |
Di L E B Czesci p W
E mm mm mm mm nr g n°
20 60 4 46 006 020 348 70 10 )
25 60 4 56 006 025 348 75 10 a)
32 60 4 50 006 032 348 210 10 #
40 60 5 70 006 040 348 174 10 &
50/63 = 60 5 74 006 050 348 230 10 a)
-
L
[ KLAMRA DO POLACZEN, KOMPLETNA . ]
A B E L n Czesci T
mm mm mm mm nr g n°
9 20 4 46 2 006 020 072 32 10 )
10 25 4 64 4 006 025072 60 10 s
11 32 4 95 3 006 032 072 130 10 a)
12 40 5 80 3 006 040 072 120 10 s
12 15063 5 150 4 006 050 072 285 10 )
A
[ KOLOROWE NAKLEJKI SAMOPRZYLEPNE Z OZNACZENIEM 25 BAR . ]
L B Kolor Czesci . o
1 mm  mm nr g n°
. . . .
m — wm B 310 15 N|§b|e3k| RAL 5015 104 515 310 29 11
i 310 15 Zielony RAL 6029 104 515 315 29 11
_ ’wm 310 15 Brazowy RAL 8003 104 515 316 29 11
| ESD ST Sy Lo | 310 | 15 | Szary RAL7000 104 515 317 29 | 11
ARG T Cpsi | 310 15 | Czerwony RAL 3020 104 515 318 29 1
w “'*'m 310 | 15 Zotty RAL 1028 104 515 319 29 "

310 | 28 | Niebieski RAL 5015 104 525 150 29 "
310 | 28 Zielony RAL 6029 104 528 315 29 "
310 | 28 | Brazowy RAL 8003 104 528 316 29 "
310 | 28 Szary RAL 7000 104 528 317 29 "
310 | 28 | Czerwony RAL 3020 104 528 318 29 "
310 | 28 Zotty RAL 1028 104 528 319 29 "
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RUROCIAGI DO SPREZONEGO POWIETRZA ORAZ PLYNOW
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ATS WOZEK ZASILAJACY ‘

TESEO srl produkuje unikalny system przesuwnych wozkow zasilajacych.
Rozwigzanie to zostato zaprojektowane do zasilania narzedzi sprezonym
powietrzem, ptynami oraz elekirycznoscig w dowolnym miejscu potozenia
wozka.

ATS jest wykonany z modutéw z ttoczonego aluminium montowanych na
szynie montazowej przeznaczonej do mocowania do $cian lub innych sta-
bilnych elementéw. Wézek porusza sie wzdtuz szyny z minimalnymi opora-
mi, dostarczajgc zasilanie do wymaganego punktu odbioru. Wézek moze
dodatkowo petni¢ takze inne funkcie.

[ Zalety ATS:
* brak ciggnacych sie przewodéw ograniczajacych mobilnos¢ operatora

* Wozek zapewnia petny, wygodny dostep do medidw w kazdym
punkcie trakcji

* rozwigzanie to zwigksza bezpieczriestwo i komfort operatora

Specyfikacja techniczna

* Ttoczona anodyzowana szyna aluminiowa

+ Wozek porusza sie na fozyskach tocznych
* Waz zasilajacy 8mm 4"

+ Cisnienie robocze 8 bar (117 psi)

* Napiecie zasilania 240V AC

* Przyblizone obcigzenie wozka 30 kg / 66 Ib.
+ Zasilanie kablem 3G-2,5mm? C/47
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System dostarczany jest zapakowany w podtuzne kartony o dlugosci 3m zawierajace wszystkie podzespoty juz
zmontowane wraz z usztywniajacymi uchwytami. Zataczona jest takze instrukcja obstugi. Na wozku zamontowane
jest jedno ztacze 4" oraz hak.

Nastepujace akcesoria musza by¢ zamdwione niezaleznie:
-akcesoria, zamoéwienia specjalne: patrz str. 69 katalogu
-narzedzia montazowe

-transport i instalacja w zaklgdzie u klienta

| WOZEK ATS Z LANCUCHEM ; ]
L Czesci Uchwyty P WL*
% m nr n° Kg n°
1,5 001 003 001 2 10 1 oa
2 001 003 002 2 11 1 oa)
25 001 003 081 2 12 1 Poa)
- 3 001 003 003 2 13 1 ea
4 001 003 004 4 15 1 ea
| WOZEK ATS Z LISTWA _ |
L Czesci Uchwyty P %
: m nr n° Kg n°
5 001 003 005 4 20 1 oa
w 6 001 003 006 4 23 1 oal
; 7 001 003 007 4 25 1 Poa
8 001 003 008 4 27 1 &
9 001 003 009 6 30 1 oa
10 001003 010 6 33 1 oa
11 001003 011 6 35 1 oa
12 001003 012 6 37 1 oa)
13 001003 013 8 40 1 &
14 001003 014 8 42 1 &
15 001 003 015 8 44 1 &
16 001 003 016 8 47 1 oa)
17 001003 017 10 49 1 Poa)
18 001 003 018 10 51 1 oa
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_WOZEK ATS z ZASILANIEM ELEKTRYCZNYM

Ten system dostarcza sprezone powietrze oraz moze zapewnia¢ zasilanie elektryczne jednofazowe.
Zasilanie do wozka zapewniane jest przez 3 - zytowg koricowke z jednej strony szyny, a sam wozek
posiada swojg skrzynke i klamre zabezpieczajaca. Dodatkowe funkcje, ktére moze petni¢ wozek, sg
podobne jak dla standardowych modeli.

.

l WOZEK ATS Z ZASILANIEM ELEKTRYCZNYM | PNEUMATYCZNYM NA LANCUCHU ) ]
L Czesci Uchwyty P %
= m nr n° Kg n°
1,5 001 004 001 2 13 1 s
2 001 004 002 2 14 1 sl
2,5 001 004 081 2 15 1 s
3 001 004 003 2 16 1 sl
: 4 001 004 004 4 18 1 sl
l WOZEK ATS Z ZASILANIEM ELEKTRYCZNYM | PNEUMATYCZNYM NA LISTWIE ]
L Czesci Uchwyty P %
m nr n° Kg n°
5 001 004 005 4 24 1 sl
6 001 004 006 4 28 1 oa)
7 001 004 007 4 31 1 s
8 001 004 008 4 34 1 s
P 9 001 004 009 6 36 1 s
10 001004 010 6 41 1 oa)
1 001 004 011 6 44 1 s
12 001004 012 6 46 1 oa)
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| WSPORNIK SCIENNY LUB SUFITOWY @ , ]
i L Czesci P i‘_"
m nr Kg n°
0,5 001 003 060 1,6 10 &
L 1 001 003 061 25 10 &
' 2 001 003 062 3.8 10 &
1
[ DODATKOWY BLOK PRZYLACZA POWIETRZA ob ]
G Czesci P i*_"
nr g n°
1/4” - BSP 001 003 068 150 10 &
G
[ WSPORNIK DO DOLACZENIA 3 NARZEDZI 8 ]
L Czesci P i‘_"
& mm nr g n°
A 400 001 003 069 290 1 Joa
L
| SPECJALNY PROFIL MONTAZOWY @ . |
A Czesci P i‘_"
mm nr g n°
160 001 005 036 400 20 &
i )
L Czesci P o
mm nr Kg n°
270 001 003 067 1,7 1 &

*Tylko w standardzie A.T.S. w dlugo$ciach 2,34 m
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| LANCUCH PLASTIKOWY , |
L Czesci P "'""*
m nr g n°
1 336 011 100 70 1 oa)
(72]
2 | PRZEWOD PNEUMATYCZNY W |
L Czesci P ._.
m nr g n°
1 421008 100 40 1 oa
L
| ZESTAW PRZEWOD PNEUMATYCZNY - t ANCUCH W |
R Czesci p
m nr g n°
1,5-4 001 002 040 - 1 al
*Zalezny od dhugosci szyny ATS
[ ZESTAW PRZEWOD PNEUMATYCZNY - LINKA 4 ]
L Czesci P "'""*
m nr g n°
5-18 001 002 024 - 1 #9

*Zalezny od dhugosci szyny ATS
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l STANDARDOWA PLASTIKOWA OSLONA WOZKA ATS
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o )
L Czesci P =3
m nr Kg n°
1 801 115 100 1,8 1 “
1,5 801 115150 2,6 1 &
2 801 115 200 815 1 #
2,5 801 115 250 44 1 &
3 801 115 300 53 1 &
ok )
L Czesci P 3
m nr Kg n°
1,5 802 115 150 2,6 1 #
2 802 115 200 3,7 1 ea
25 802 115 250 4,4 1 #
3 802 115 300 53 1 ea
N ]
L G Czesci P <3
mm nr g n°
270 1/4” - BSP 001 003 020 1450 1 oa
o )
L Czesci P 3
mm nr g n°
270 001 003 022 185 1 #
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[ ZESTAW TRAKCYJNY ATS

o7 )
L Czesci P ﬁ"_"
mm nr g n°
- 220 001 002 028 50 1 &
| ZESTAW KOLEK . ]
L Czesci P 1 ._. |
mm nr g n°
S 250 001 002 026 1600 2 &
| ZESTAW ZAKONCZEN SZYNY WOZKA ATS e
9 A B Czesci p W
B _"": mm mm nr g n°
115 80 001 002 034 555 | 1 | &

-
\

l STANDARDOWY ZESTAW UCHWYTOW MONTAZOWYCH @

o7 )
o L Czesci p W
mm nr g n°
125-135 001 003 036 550 1 &9
| ZESTAW PLYTEK LACZNIKA PODWOJNEGO [ |
B A | Czesci p O
mm mm mm nr g n°
120 115 60 001 003 030 650 1 ea
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' RAMIE OBROTOWE SAB )

Ramie obrotowe moze stuzy¢ do mocowania i zasilania urzadzen pnumatycznych z duzym zasiggiem
w potkolistym obszarze. System ten sktada sie z poziomego ramienia przymocowanego do osi obro-
towej na fozyskach samosmarujacych posiadajacych uszczelnienie.

0O$ przymocowana jest do dwdch klamr przytwierdzonych do $ciany na kotki rozporowe.

Dla zapewnienia dodatkowej manewrowo$ci w zasiegu ramienia SAB mozna potgczy¢ ten system z
wozkiem ATS.

Powyzszy schemat przedstawia potaczone rozwigzania trzymetrowego ze-

\ -~ stawu wozka ATS z trzymetrowym ramieniem SAB.

SWINGING ARM BRACKET - SAB SWINGING ARM BRACKET - SAB SWINGING ARM BRACKET



75

U TESED
| SAB WERSJA DO MONTOWANIA DO SCIANY ) |
L Czesci p
" m nr Kg n°

' 2 002 001 200 N1 &

25 002 001 250 M5 1 &

3 002 001 300 12 1 &

. 4 002 001 400 13 1 &

X 5 002 001 500 185 1 &

Obrotowe ramig montowane na $cianie w komplecie wraz z kotkami
montazowymi, przytaczem powietrza 3/8” oraz plytkq przesuwng z
karabinczykiem umozliwiajagcym zawieszenie urzadzen.

Maksymalne obigzenie wysiegnika do 20 kg.

[ SAB WERSJA ZE STOJAKIEM 4 ]
y P L Czesci P i‘_"
b m nr Kg n°
= i 0,7 002 002 070 55 1 Yoa)
. L
"m..H Ramie przymocowane do stojaka w komplecie wraz z
B kotkami montazowymi, przytaczem powietrza 3/8” oraz
e plytkg przesuwng z karabinczykiem umozliwiajacym
e zawieszenie urzadzen.
= Maksymalne obigzenie wysiggnika do 20 kg.
e |
1300 F : [
1
jf’{ <] \
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[ DODATKOWA PLYTKA PRZESUWNA Z KARABINCZYKIEM @@ y ]
- L Czesci “'Lﬁ*
mm nr g n°
: 60 002 001 040 20 20
[ DODATKOWA PLYTKA PRZYLACZA POWIETRZA @ @ 5 ]

G | Czesci P 3
mm nr g n°
| 3/8” - BSP 36 003 001 034 80 20
!
| —G
.f‘
I

[ PANELE DO MONTAZU ATS NA SAB @ @
L

<

Czesci P “'Lﬁ*

mm nr g n°

120 002 001 042 350 20

R - 1
[ PRZEWOD PNEUMATYCZNY NYLONOWY Z SZYBKOZLACZKA o/ y ]

— L Czesci “'Lﬁ*

m nr g n°

5 001 003 065 400 10

T ., robocza 60°C przy ciénieniu 8 barow.

L max.
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Stanowisko pracy WBA jest wyposazone w specjalne
przylacza do narzedzi pneumatycznych. Jego podstawg
jest rama z tloczonego aluminium zgodna ze standardem
szyn ATS. Sam system ATS zawiera szyne, po ktorej bez
przeszkod poruszaC sie moze wozek. Wédzek posiada
przylacze z powietrzem w postaci rozciagliwego zwoju weza
pneumatycznego.

Jeden z dwoch wspornikéw pionowych, na ktdrych opiera
sie rama stanowiska pracy, jest pod ciSnieniem, petnigc
rowoczesnie role kolektora zasilajacego oraz objetosci
wyréwnawcze;.

System uzupetniajq dostarczane przez nas nastawne nézki
do regulacji wysokosci oraz poprzeczki z listwami, do ktorych
przypomocowa¢ mozna réznego rodzaju pojemniki.

Cata rama jest dostarczana wstepnie ztozona w podtuznych
kartonach.

Zakup samej ramy stanowi rozsadne wyjscie w przypadku
istniejacego juz stanowiska pracy.
Stanowisko WBA musi zosta¢ dopasowane do aktualnych

wymagarn uzytkownika wobec stanowiska pracy pod wzgledem
jego rozmiaréw, nalezy takze zapewni¢ odpowiednie zasilanie.

Charakterystyka techniczna:
* anodyzowana rama aluminiowa,
* wymiary stotu 75x 150 lub 75x 200 cm,
* wysokos$¢ od ziemi regulowana 85 do 95 cm,
* wysoko$¢ wozka nad ziemig 220 cm,
* zasilanie sprezonym powietrzem - przytacze V4’
* podtaczenie zasilania z sieci sprezonego
powietrza 3/8”.
—

WORK BENCH FOR ASSEMBLY - WBA WORK BENCH FOR ASSEMBLY - WBA WORK BENC
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[ WBA - MONTAZOWE STANOWISKO PRACY 4 ]
Kompletne stanowisko pracy do zlozenia wraz z L Czesci P "L""
klamrami do montazu systemu ATS oraz syste- m nr Kg n°
mem regulacji wysoko$ci. Zestaw nie zawiera
akcesoriéw oraz opakowania. 1,5 004 001 150 77 1 #
2 004 001 200 87 oa)
A
- :‘ | OPCJAZ ZASILANIEM ELEKTRYCZNYM ]
« Jakwyzej. Ponadto na wozku znajduje sie przewdd zasilania elektrycznego.
) .f.i
2 L Czesci P 3
m nr Kg n°
1,5 004 003 150 78 1 #
2 004 003 200 88 1 &
| WBA - RAMA STANOWISKA Wy |
Kompletna rama do montazu na istniejagcym sta- L Czesci P ) .I- |
nowisku pracy m nr Kg n°
1,5 004 011 150 24 1 #
2 004 011 200 26 1 #
1
i
1460
| OPCJAZ ZASILANIEM ELEKTRYCZNYM ]
! Jak wyzej. Ponadto na wozku znajduje sie przewod zasilania elektrycznego.
ok
L Czesci p T
m nr Kg n°
1,5 004 013 150 25 1 #
2 004 013 200 27 1 #

H FOR ASSEMBLY - WBA WORK BENCH FOR ASSEMBLY - WBA WORK BENCH FOR ASSE
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[ KOMPLETNY SYSTEM LAMPY NEONOWEJ 4 ]
B L Czesci P ﬂ'"_'r
mm m nr Kg n°
120 1,30 004 001 072 34 1 #

| NIEBIESKI PASEK PCV @ @

fia-’.i )
A L Czesci P 3
mm m nr g n°
6,2 1 874 006 100 34 100
e
L Czesci P .
mm nr g n°
174 732174 130 400 20
-’;"'-i )
L Czesci P <3
mm nr g n°
174 732174 131 400 20
fif.i )
A | L S Czesci P 3
-~ mm mm mm  mm nr g n°
L 174 36-60 174 25 711174 174 400 20
i 108 36 108 3 711108 108 174 20 &
A T 174 36-60 268 2,5 711174 268 546 10
| 108 36 168 3 711108 168 236 20 s

WORK BENCH FOR ASSEMBLY - WBA WORK BENCH FOR ASSEMBLY - WBA WORK BENC
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| WSPORNIK @ @ ) ]
A B L Czesci p E
mm mm mm nr g n°
5 36 80 120 732120 115 260 20
< . )
A L Czesci P !
mm mm nr g n°
85 110 732 085 220 280 20
< . )
o D A G d Czesci P !
. mm  mm mm nr g n°
A 80 93 M12 32 004 001 070 320 10
{ d
1
-0
| ZLACZKA DO MONTAZU NOZKI | |
d A G Czesci P .:
G mm mm nr g n°
L 32 30 M12 512032 030 115 20
. i
.,
— d
>, . )
S B Czesci P !
mm cm nr kg/m*  n°
2 200 151 002 200 2 2

H FOR ASSEMBLY - WBA WORK BENCH FOR ASSEMBLY - WBA WORK BENCH FOR ASSE
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| STANOWISKO SERWISOWE KOMPLETNE (W KARTONIE GOTOWE DO ZLOZENIA) *% ]
Ny A B L Czesci P 1 3
L - R}'c_ 8 cm cm cm nr Kg n
‘_{r"'-. 90 75 150 004 021 150 30 1 oa
‘:: 90 | 75 @ 200 004 021 200 31 1 oa
f
&,
.

ELEMENTY NA ZAMOWIENIE

e

Dziat techniczny Teseo wykonuje stanowiska pracy
specjalnie na zaméwienie z uwzglednieniem
specyficznych oczekiwan swoich klientow.
Spetniajac  wszystkie wymagania klienta wobec
stanowiska pracy, Teseo jednoczesnie wykorzystuje
calg swojg wiedze i doswiadczenie, aby zapewnié
odbiorcy najwyzszg jakos¢ ustug.

WBA WORK

WBA WORK BENCH FOR ASSEMBLY -

WORK BENCH FOR ASSEMBLY -
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AT MODULOWY WOZEK PNEUMATYCZNY

Wozek poruszajacy sie na profilu zamknietym Teseo jak na szynie, jest
wyposazony w 6 kot z fozysk kulowych, ktére obracajac sie przesuwajg wozek
wzdtuz szyny. Szyna wykonana jest z profilu Teseo HBS 50.

Szyna petni dwojakg funkcje. Po pierwsze jest prowadnicg dla ruchu wézka, a
po wtore stuzy do przesytu sprezonego powietrza.

Rozwigzanie to dedykowane jest do duzych obcigzen (do 40 kg) oraz
wysokich tacznych przeptywéw sprezonego powietrza. Czesto
znajduje zastosowanie na liniach produkcji samochoddw.
-

L Czesci P “'Lﬁ*
mm mm nr g n°
Wozek - 1/2"-BSP 150 005001020 1400 1
Przewod pneumatyczny 14 1/2"-BSP 4500 005001 065 1000 1
Profil zamkniety 50 - 5000 801 060500 9500 1
Plytka poslizgowa przesuwna 26 - 60 002001040 20 1

- MAT MODULAR AIR TROLLEY - MAT MODULAR AIR TROLLEY - MAT MODULAR AIR TROLLEY -
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L TESED ALUMINIUM PIPEWORK - ALUMINIUM PIPEWORK - ALUMINIUM PIPEWORK

' WSPORNIK TYPU L @ |
D A | D Czesci P ﬁ'
mm mm mm nr g n°
50 3660 6,5 003 001 074 100 10

L

| PROFIL DO PODWIESZANIA @ @ ) & |
A L Czesci P P

mm mm nr g n
94 140 732078 140 420 20
| ODBOJNIK WOZKA NA KONCU SZYNY ]
A | Czesci P ,'é'
mm mm nr g n°
60 36 005 001 035 80 20
| KOLO Z LOZYSKA KULOWEGO & ]
D d Czesci p &I
mm mm nr g n°
24 6 005001 043 22 20

MODULAR AIR TROLLEY - MAT MODULAR AIR TROLLEY - MAT MODULAR AIR TROLLEY - MAT




_Alll - KOLEKTORY ALUMINIOWE

AM jest rewolucyjnym systemem kolektordw stuzacych do dystrybucji sprezonego powietrza i innych
ptyndw pod cisnieniem (woda pitna, olej, gazy obojetne, prdznia A).

Kolektor aluminiowy AM jest dopasowany do montazu na maszynach, aby zasili¢ rozmaite

serwomechanizmy lub do proceséw wirysku, formowania cisnieniowego czy pras w celu chtodzenia
form.

AM zbudowane jest z elementéw systemu HBS.
Ponizsze ilustracje przedstawiajg przyktady zmontowanych kolektoréw wraz z ich czesciami.
1 2

Wybierz $rednice rury/ profilu i dotnij jg na wymiar. Oznacz punkty pod odwierty.

3 4

Odwierc¢ otwory. Dobierz odpowiednie ztaczki odejsc.

Zastosuj odpowiednie terminale / koficowki. Uzyj wiadciwych klamr montazowych.

PROPOZYCJA

Aby pozna¢ kompatybilnos¢ chemiczng Teseo z Biuro projektowe Teseo moze zaprojektowac kolektor dostosowany
réznymi transportowanymi ptynami oraz szczegoty, do twoich potrzeb i wysta¢ go juz zmontowanego. Kolektory moga
skontaktuj sie z dziatem technicznym Teseo. by¢ wykonane zaréwno w systemie HBS jak i AP.

J

U TeSEO
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DT - WIERTNICA DO PRACY POD CISNIENIEM

-_;"'"- : DT jest narzedziem pozwalajacym prosto i bezpiecznie nawierca¢
instalacje pod cisnieniem. Gtéwne korzysci ptynace z zastosowania
DT:

* Brak przestoju — nie musisz zatrzymywa¢ zaktadu i oproznia¢
instalacji.

+ Wiér aluminiowy powstaty podczas odwiertu nie dostaje sie do
wnetrza instalacji.

+ Montaz odej$cia jest prosty i bezpieczny.

« Ten produkt jest dedykowany specjalnie do wspétpracy z
rurociggami HBS i AP.

| PLYTKA PRZYLACZA @ ]
. W

I i G A B L Czesci <3
mm mm mm mm mm nr g n

36 36 1/2-BSP 48 48 25 003002033 110 20
36 36 3/4"-BSP 48 48 25 003002034 105 20
L 60 60 1/2-BSP 72 72 30 003003033 250 20
60 60 3/4"-BSP 72 72 30 003003034 220 20
60 36 1/2°-BSP 72 48 25 003360033 129 10
60 36 3/4"-BSP 72 48 25 003360034 125 10

_ |
D G L Czesci P &4 i
mm mm nr g n°
13 1/2"-BSP 320 005 004 021 750 1
19 34 -BSP 335 005 004 026 840 1

ORILLING TOOL - DT DRILLING TOOL - DT DRILLING TOOL - DT DRILLING TOOL - DT DRILLING TOO
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IETARKA DO RUR “"'80

Opracowali$my nowe narzedzie, ktdre umozliwia
szybkie i ekonomiczne giecie instalacji rurowych.

Nasza gietarka do rur jest praktyczna, lekka i
przenos$na. Dzigki temu nowemu narzedziu mozna
recznie wykonywa¢ giecie rur pod dowolnym
katem, az do 180°, bezposrednio w warsztacie.

AP28 AP22  14mm  10mm
RECZNA GIETARKA DO RUR @ _
; Di R L Czesci “""
) r_‘__.___,. mm mm mm nr n
} 8 65
bk 12 88 450 005 006 020 1

' 20 100
> 25 15

Gietarka do rur jest idealnym narzedziem
umozliwiajgcym  szybkie giecie rur
tworzacych instalacje. Jest przystosowana
do dziatania w dowolnym miejscu.

W warsztacie mozna jg zamocowaé w
duzym imadle lub ustawi¢ pionowo za
pomocg pary uchwytow zaciskowych na
zwyktym stole roboczym, mozna tez jg
umiesci¢ na platformie potciezaréwki albo
na widtach wozka widtowego.
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| GWINTOWANA Zt ACZKA WTYKOWA PROSTA @ @ |

D G L E Czesci P
mm mm mm nr g n°

o ™.
;I:-‘
&

14 38"-BSP 36 @ 22 413 017 036 46 20 &
14 12"-BSP = 34 22 413021034 47 20 &

| MUFA WTYKOWA PROSTA @ , ]
B L Czesci p &Y
mm mm nr g n°
20 48 413 014 048 62 20 &

G L E Czesci P ) ._.
mm mm nr g n°

- 85 - 414 014 035 77 20 &

1/2" - BSP 35 18 414021035 88 20 &

]
fifii -
D L Czesci P 3
mm mm nr g n°
14 70 414 014 070 110 20 &

by
G Konfiguracja Czesci P ._. |
nr g n°
3/g’-psp  regulator cisnienia 003001060 1200 10 &

Filtr, Manometr

Regulator, filtr,

3/8"-BSP Smarownica, Manometr

003001062 2000 10 &

CA COMMERCIAL ACCESSORIES - CA COMMERCIAL ACCESSORIES - CA COMMERCIAL ACCESSOI
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| NYPEL REDUKCYJNY Z GWINTEM STOZKOWYM \.) 4 |
G T L E Czesci ) _,I.
mm  mm nr g n°
1/2" - BSP 1/4” - BSP 16 24 417021016 31 20 foa)
| ZASLEPKA GWINTOWANA Z USZCZELNIENIEM \.) )
G D L E Czesci P —~d
mm mm mm nr g n°
1/4” - BSP 18 1" 6 418 014 011 10 20 #
3/18” - BSP 21 13 8 418017 013 20 20 &
L 1/2” - BSP 26 15 10 418 021015 32 20 #
| KOLNIERZ EN 1092 - 100 Z GWINTEM WEWNETRZNYM @ 4 ]
D G Otwory Czesci P ._;
mm nr kg n°
200 3”-BSP 8 436 085 035 3800 10 &
220 4"-BSP 8 436 114 040 5000 10 fia)
| NYPEL GWINTOWANY \.) )
G L E Czesci P —d
mm  mm nr g n°
3/8"-BSP 28 17 417017 028 26 20 £
1/2"-BSP 35 22 417 021 033 44 20 #
3/4"-BSP 40 27 417 026 040 78 20 o)
1"-BSP 34 34 417 033 034 221 20 fia)
1"1/2-BSP 60 55 417 048 060 290 20 fia)
Do |
. f: .
G D L E Czesci P 3
mm mm mm nr g n°®
1/4” - BSP 13 26 14 435014 035 20 10 ia)
3/8” - BSP 14 27 17 435017 024 30 10 oa

OMMERCIAL ACCESSORIES - CA COMMERCIAL ACCESSORIES - CA COMMERCIAL ACCESSORIES -




| ZAWOR KULOWY Z GWINTEM ZEWNETRZNYM / WEWNETRZNYM @ @@

Q

l ZAWOR KULOWY Z GWINTEM WEWNETRZNYM / ZEWNETRZNYM

| KLUCZ IMBUSOWY

G L
mm
1/2" - BSP 50
3/4” - BSP 68
1”-BSP 80
1"1/4 - BSP 90
1"1/2 - BSP 100
2"-BSP 115
2"1/2 - BSP 150
L G
mm
55 3/8” - BSP
67 112" - BSP

3/4” - BSP

OO

Kg
04+1
1+2
d D L
mm mm mm
14 150
Ostrze zapasowe
E A L
mm mm mm
5 34 140

ASSS@)
]
) izii -
Czesci P =3
nr g n°
434 021 050 170 10 fia)
434 026 070 300 10 ia)
434 033 080 420 10 fia)
434 042 080 670 10 a)
434 048 100 990 10 #9
434 060 120 1600 10 #
434 075 150 3550 10 #9
SO 1
o
Czesci P -
nr g n°
434 010 055 150 10 oa)
434 021 067 210 10 oa
434 026 075 360 10 oa)
]
< izii -
Czesci P -3
nr g n°
001003 072 500 1 fia)
001003 073 500 1 ia)
]
q ifii :
Czesci P g
nr g n°
909 012 130 55 10 #
909 003 047 3 10 #
]
ok
Czesci P -3
nr g n°®
901 130 005 30 10 foa)

CA COMMERCIAL ACCESSORIES - CA COMMERCIAL ACCESSORIES - CA COMMERCIAL ACCESSORI
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| WKRETAK IMBUSOWY @ @ & ]
E L F Czesci P "

mm mm nr g n°
200 6-10 901 170 004 40 1 #
220 6-14 901 190 005 75 1 #

| WIERTLO SPECJALNE \) |

D d L Czesci P 3
mm mm mm nr g n°
20 8 62 922 020 062 46 1 #

| NOZKA PLASTIKOWA MALA @ |

d A Czesci P :Li"

a d & >
mm mm nr g n
A 25 20 293 025 022 8 20 fa)
32 25 293 032 025 10 20 La)

| MALE KOLKO ]
A D G Czesci P 1 3
mm mm nr g n°
110 80  M12 381080 104 380 10 fia)
| NAKRETKA SZESCIOKATNA M6 DLA SYSTEMU HILTI \) { : |
L B A G Czesci P -
mm mm mm nr g n°
; ,, e 50 30 15 M6 233006 034 22 50 #
A —_—

OMMERCIAL ACCESSORIES - CA COMMERCIAL ACCESSORIES - CA COMMERCIAL ACCESSORIES -



Q

U TeSEO

| NAKRETKA SZESCIOKATNA J |

D A Czesci 3
r A mm mm nr g n°
223} M6 5 230 006 005 25 20 &
L D .
PRET GWINTOWANY

I D L Czesci P : ._, |

mm m nr g n°

M6 1 226 006 100 200 10 #9

KLAMRA \) { |
D A Czesci P &

mm mm nr g n°
10 18 294010 018 %5 20 &
]
Y
i
[ KLAMRA ZACISKOWA DLA SZYN ELEKTRYCZNYCH (ZUCCHINI) \) ) |
L B A d S Czesci P '4‘
L E mm mm mm mm mm nr g n°
T\\\ 20 2 18 15 1 292 022 020 20 10 &
., A
d_,-"
xi.e""'d_

| SRUBA IMBUSOWA 5X38 J & ]

- L D d E Czesci P <3
L mm mm mm mm nr g n°
38 10 5 5 206 005 038 57 100 #1
d
D E
| KOLEK ROZPOROWY SX8 \) I |
L D d Czesci P -3
L . mm mm  mm nr g n°
d 40 10 7,6 208 008 040 1,5 100 #
D #

CA COMMERCIAL ACCESSORIES - CA COMMERCIAL ACCESSORIES - CA COMMERCIAL ACCESSORI
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PRZYBLIZONE WARTOSCI PRZEPLYWU W SYSTEMACH RUROCIAGOW TESEO

Dane oparte na niezaleznych pomiarach wykonanych przez Wydziat Mechaniczny Uniwersytetu Turynskiego. Numer kontraktu na pomiary

1089/97.
SPADEK CISNIENIA WARTOSC PRZEPLYWU w I/min

Cisnienie . . . . .
Ap=Pi-Pu L AP28 i AP36 i AP54 i APG8 i

ro(%zcr)ze okolo3%  (m) @14 AP \Bsos  Hes2 AP gsso Hpsgy  HBSe0  HBSHO

2 0,07 30 160 600 1.000 1.900 3.600 5.900 10.500 19.000 42.300

4 0,12 30 300 1.100 2.000 3.600 6.650 10.900 19.500 35.400 78.500

6 0,18 30 460 1.650 2.900 5.400 10.000 16.400 29.200 53.000 117.500

8 0,25 30 628 2.300 4.000 7.300 13.500 22.700 39.700 72.200 160.000

10 0,30 30 650 2.700 4.800 9.000 16.800 27.200 48.500 88.000 195.000

Wartosci przeptywu przedstawione w tej sekcji sa wyliczane z uwzglednieniem 3% spadkéw cisnienia wzgledem cisnienia poczatkowego, a

dtugo$c¢ rurociggu wynosi 30m.

POLYKAMY JE!

Poréwnujac $rednice nominalne naszych produktéw i produktow konkurencji, mozna sie przekonac, Zze przeptywy w naszych rurociggach sg

g
B
:
g
;

fizycznie wigksze. Niebieskie rurociagi sa mate, mozna je wlozy¢ w nasze. DOKONAJ WLASCIWEGO WYBORU!

D POWER DISTRIBUTION SYSTEMS - FLUID POWER DISTRIBUTION SYSTEMS - FLUID POWER DISTH
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PRZYBLIZONY DIAGRAM DOBORU SREDNICY RUROCIAGU TESEO - SYSTEMU HBS
Wartos¢ przeptywu w DLUGOSC (w metrach)
mh IImin cfm 20 50 100 200 300 400 500 1000 1500 2000
21 350 12 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25
30 500 18 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25
42 700 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25 kY]
54 900 k) 25 25 25 25 25 25 25 25 kY) 32
66 1100 39 25 25 25 25 25 25 25 32 32 32
90 1500 53 25 25 25 25 25 2 kY) k) 50 50
120 2000 71 25 25 25 25 32 32 32 50 50 50
150 2500 88 25 25 25 32 32 32 50 50 50 50
216 3600 127 25 25 k) k) 50 50 50 50 50 50
360 6000 212 25 32 50 50 50 50 50 50 50 63
540 9000 318 k) 50 50 50 50 63 63 63 80 80
690 11500 406 32 50 50 50 63 63 63 80 80 80
780 13000 459 50 50 50 63 63 63 80 80 80 110
900 15000 530 50 50 50 63 63 80 80 80 110 110
1260 | 21000 742 50 50 63 80 80 80 80 110 110 110
1620 | 27000 954 50 63 63 80 80 110 110 110 110 #110
2100 | 35000 | 1236 50 63 80 80 110 110 110 110 #110 #110
3000 | 50000 | 1766 63 80 80 110 110 110 110 #110 #110 #110
3360 | 56000 | 1978 63 80 110 110 110 110 #110 #110 #10 #110
3720 | 62000 | 2190 63 80 110 110 110 #110 #110 #110 #110 #110
4800 | 80000 | 2825 80 110 110 110 #110 #110 #110 #110 #110 #110
5880 | 98000 | 3461 80 110 110 #10 #110 #110 #110 #110 #110 #110
6720 | 112000 | 3955 80 110 #110 #10 #10 #10 #110 #110 #110 #110

9600 160000 | 5650 110 110 #110 #110 #110 #110 #110 #110 #110 #110
12000 | 200000 | 7063 110 #110 #110 #110 #110 #110 #110 #110 #110 #110
15000 | 250000 | 8829 110 #110 #110 #110 #110 #110 #110 #110 #110 #110

To zestawienie przedstawia $rednice rurociagéw Teseo przy cisnieniu roboczym 8 bar i zatozonym 5% spadku cisnienia wzgledem ci$nienia
poczatkowego. #110 przedstawia spadek cisnienia powyzej wartosci 5%.

PRZYBLIZONY DIAGRAM DOBORU SREDNICY RUROCIAGU TESEO - SYSTEMU AP

Wartosé przeptywu DLUGOSC (w metrach)
m*h I/min cfm 20 50 100 200 300 400 500 1000 1500 2000
21 350 12 22 22 22 22 22 22 22 22 22 28
30 500 18 22 22 22 22 22 22 22 28 28 28
42 700 25 22 22 22 22 22 22 28 28 28 36
54 900 32 22 22 22 22 22 28 28 36 36 36
66 1100 39 22 22 22 22 28 28 28 36 36 36
90 1500 53 22 22 22 28 28 36 36 36 45 45
120 2000 14l 22 22 28 36 36 36 36 45 45 45
150 2500 88 22 28 28 36 36 36 45 45 54 54
216 3600 127 28 28 36 45 45 45 45 54 54 68
360 6000 212 28 36 45 45 54 54 54 68 68 68
540 9000 318 36 45 45 54 54 68 68 #68 #68 #68
690 11500 406 45 45 54 54 68 68 68 #68 #68 #68
780 13000 459 45 45 54 68 68 68 #68 #68 #68 #68
900 15000 530 45 54 54 68 68 #68 #68 #68 #68 #68
1260 21000 742 45 54 68 #68 #68 #68 #68 #68 #68 #68
1620 27000 954 54 68 68 #68 #68 #68 #68 #68 #68 #68
2000 33300 77 54 68 #68 #68 #68 #68 #68 #68 #68 #68
3000 50000 1766 68 #68 #68 #68 #68 #68 #68 #68 #68 #68
3360 56000 1978 68 #68 #68 #68 #68 #68 #68 #68 #68 #68
3720 62000 2190 #68 #68 #68 #68 #68 #68 #68 #68 #68 #68

To zestawienie przedstawia $Srednice rurociggéw Teseo przy cisnieniu roboczym 8 bar i zatozonym 5% spadku ci$nienia wzgledem ci$nienia
poczatkowego. #68 przedstawia spadek ciSnienia powyzej wartosci 5%.

JAIBUTION SYSTEMS - FLUID POWER DISTRIBUTION SYSTEMS - FLUID POWER DISTRIBUTION SYST!
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DPORNOSC NA CZYNNIKI CHEMICZNE

ALUMINIUM USZCZELKA MOSIADZ
MATERIAL (AL O_RING. NYLON  \iKIOWANy  2014/68/UE WARUNKI PRZESYLU
GAZ WODY RUROCIAGIEM
Sprezone powietrze A A A A K HBS
Préznia A A A A K . )
Azot A A A A K Rurociagg Teseo HBS jest
przystosowany do przesytu wody,
Dwutlenek wegla i A A A K jezeli spelnione sa nastepujace
Argon A A A A K warunki:
Mieszanka argonowo — azotowa A A A A K . . : .
1. Nalezy unika¢ zmiekczone
Mieszanka argonu wody ze wzgledu na obecno$¢
i dwutlenku wegla A A A A K jonow sodu.
e D ¢ A A 2. pH wody musi miescic sie w
Suchy chlor A D D c przedziale od 5 do 8.
Kwas siarkowy A D A c sl
Suchy dwutlenek siark A S c A 3. Maksymalna zawarto$¢ jonow
uchy dwutienek starki chloru nie moze przekraczaé
SKLADNIKI ORGANICZNE | CHEMICZNE 2000 g/l
Olej mineralny A A B A K 4. W wodzie nie mogg
Olej syntetyczny A A B A K wystepowac: Zzelazo, nikiel,
Zuzyty olej napgdowy A A B A K ofow czy cyna.
Emulsja olejowa 3% dla A A A A K 5. Maksymalna zawarto$¢
przemysfu metalowego miedzi Cu nie powinna
Emulsja olejowa 8% dla A A A A K przekracza¢ 0,05 mgll;
przemystu metalowego maksymalna zawarto$¢ rteci
Glikol A A B A K nie powinna przekraczaé
Mieszanina wody i glikolu A A A A K 0,005 mg/
Plyn do czyszczenia szyb B D B D 6. Aluminium nie moze styka¢
samochodowych sie bezposrednio z Zzelazem
Substancje na bazie amoniaku A B B c lub  miedzia, Potaczenia
Alkohol metylowy ) B B C aluminium i Zzelaza muszg
Kiei winviow A A A A by¢ izolowane galwanicznie,
1 Winylowy podczas gdy  polaczenia
Etanol A A B A K aluminium | miedzi musza
Formalina A A B A K by¢ izolowane plastikiem
Aceton A D A A K lub obojetnymi- substancjami
Anilina c D c A organicznymi.
Dwuweglan potasu D B B A 7. Tlen,  dwutlenek  wegla,
Nadmanganian potasu A B D A amonrltak I jony damonowe
zawarte w wodzie nie
B A D B A powodujq efektu korozji.
Benzyna A B B A K i g
Olej napedowy A A B A K 8. Woda z zawartoscig olejow
chiodniczych maszyn nie
KWASY powodujga powstawania
Kwas cytrynowy B A B c problemow.
Kwas borowy B A B c 9. Zalecamy uziemianie
Kwas octowy B C D C instalacji, ZEby uniknqé
Kwas solny c D D D kumulacji tadunkow.
Kwas oleinowy B c B D 10. Zalecamy uzywanie profiléw
Kwas azotowy c D D € anodyzowanych.
Kwas winowy A A B C K W wypadku wystapienia
Kwas fosforowy D D D D jakichkolwiek watpliwosci prosimy
Kwas siarkowy D D D D 0 kontakt z dzialem technicznym

Teseo.
Legend: A= Bardzo dobry; B=Dobry; C=Staby; D =Bardzo staby; K= KIWAPED

s . . - . . , Zrédio: AQM, technical services
Uwaga: ZawartoS¢ tej tabeli zostata opracowana w oparciu o doSwiadczenia naszych Klientw na przestrzeni ostat- Sinal accredited (UNI CEl EN

nich 20 lat. Jest zalecane, aby kazdorazowo zapozna¢ sie z dyrektywa PED 2014/68/UE oraz z obowigzujacym 45001)
prawem | regulacjami. '

PED = 2014/68/UE aneks 3 rownoznaczny z CE 0476-KIWA
W przypadku jakichkolwiek watpliwosci skontaktuj sie z dzialem technicznym Teseo.
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HBS-AP  INSTRUKCJA MONTAZU

|_1. WSTEP )

1.1. Niniejsze opracowanie jest bardzo czytelne i zalecamy jego lekture przed przystapieniem do pracy. Pamietaj o
obowigzujgacych w twoim kraju przepisach i normach prawnych.

1.2 Zwré¢ uwage na instrukcje oznaczone znakiem UWAGA.

1.3 Produkty z rodziny HBS i AP sg przeznaczone do dystrybuciji sprezonego powietrza, azotu, prézni, i innych gazéw
obojetnych.

1.4 Szczegbly dotyczace instalacji wodnych znajdziesz na stronie 96. W przypadku wszystkich innych substancji
niezbedna jest doktadna znajomos¢ ich sktadu oraz stwierdzenie kompatybilnosci z sytemami HBS i AP. W przypadku
wystapienia watpliwo$ci skontaktuj sie z dziatem technicznym TESEO

1.5. UWAGA: TESEO nie ponosi odpowiedzialnosci za problemy wynikajace z niestosowania sie do tresci
niniejszego opracowania.

| 2. NARZEDZIA | NARZEDZIA POMOCNICZE )

2.1. Narzedzia niezbedne nawet do matego sytemu to: klucz imbusowy 4 i Smm, jeden nozyk do gtadzenia krawedzi lub
inny drapak, obojetny smar, jedno wiertto i jedna wiertarka, pita reczna, odcinek niewielkiej rurki do pozycjonowania
matych plytek i przymiar.

2.2. Narzedzia sugerowane, aby uczyni¢ prace szybka i bezpieczng to: kombinerki, wkretarka elektryczna, przymiar
odwiertowy, pita tarczowa z tarczg do ciecia metalu, wiertto stozkowe, tasma PTFE lub klucz grzechotka, poziomica,
zginarka do rur.

2.3. Nalezy zwréci¢ uwage na bezpieczenstwo pracy, z tego wzgledu nalezy stosowac $rodki ochrony osobiste;.
2.4. UWAGA: przestrzegaj wszystkich wymogow bezpieczenstwa obowigzujacych w Twoim kraju.

| 3. PRZYGOTOWANIA )

3.1. Ciecie: moze zosta¢ wykonane recznie przy pomocy pity recznej pod warunkiem,
Ze brzeszczot jest nasmarowany wazeling lub innym lubrykantem, poniewaz alumi-
nium ma tendencje do zapychania rzazu. Jezeli istnieje potrzeba wykonania wiekszej
iloscicie¢, zaleca sie stosowanie pity tarczowej z tarczg do aluminium.

3.2. Gladzenie krawedzi: kazda krawedz po cigciu musi
zosta¢ ogradowana (wygtadzona). Czynno$¢ ta jest
niezbedna, aby nie uszkodzi¢ uszczelnier O-ring.

3.3. Smarowanie: aby utatwi¢ wsuwanie ztaczek wtykowych, posmaruj wewnetrzng
powierzchnie rur z tluszczem wazeliny (patrz strona 35). Pomoze to zapobiec
uszkodzeniom uszczelnier O - ring.
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3.4. Wiercenie: Podczas operacji
wiercenia ~ wymagane  jest
najpierw  wykonanie  otworu
pilotujacego w osi rurociggu.
W tym celu nalezy uzywac
specjalnego  przyrzadu  do
odwiercania.

Maksymalna $rednica otworu juz ogradowanego nie moze przekroczy¢ zalecanych wartosci zawartych ponizej w tabeli.

I}EEI}EEE.}]E.-}EHE- HBS80 -}EEH_

30 Maox

Mozna zastosowac nastepujace narzedzia: wiertto, wiertto stozkowe, pogtebiacz, wiertto koronowe

3.5. Gradowanie krawedzi otworéw: w zewnetrznych ptytkach przytaczy zaleca sie
wygtadzenie krawedzi na nie wigcej niz 1 mm wokét otworu, aby nie uszkodzié
uszczelnienia.

3.6. UWAGA: Stosuj okulary ochronne i rekawice podczas ciecia i wiercenia. Latajace
wiéry moga spowodowac obrazenia rak i oczu.

| 4. CZYNNOSCI INSTALACYJINE SYSTEM HBS

4.1. Instalacja matych ptytek. Mate ptytki ztagczne moga zosta¢ wsuniete do rowka profilu
w dowolnym miejscu na rurociggu. Ustaw ptytke na listwie za pomocg zaostrzone;
rurki.

4.2. Polaczenia wtykowe. W celu prostszego montazu najpierw wsun mate plytki z ptytka z
poluznionymi Srubami w szczeliny profilu. Nastepnie wsun ztaczke wtykowg i podtacz
drugi odcinek rurociggu. Nastepnie ustaw ptytke w réwnej odlegtosci pomiedzy jej
otworami, a krawedzig tgczonych rurociggéw i dokre¢ Sruby mocujace.

4.3. Jak dokrecaé $ruby. Sruby musza by¢ dociagniete, jednak nalezy uwazac, by nie
uszkodzi¢ gwintow. Dla $rub M6 moment dokrecania powinien zawieraC si¢ w
przedziale od 10 do 13,5 Nm.

4.4, Ztaczki typu “L” i typu “T” (kolana | tréjniki). Muszg by¢ mocowane specjalnymi
ptytkami mocujacymi, ktére umozliwiajg dokrecenie rur po obu stronach. Aby dokreci¢
rure HBS 25 do wezszej czesci ztaczki typu ,L”, wymagane jest naciecie kazdego z
naroznikéw o 6 mm.

4.5. Rozbudowa linii. Dla kazdej linii o odcinku prostym przekraczajacym 50 metréw
sugerujemy stosowa¢ kompensacyjne potaczenia przesuwne co 30 do 40. metrow.
Uczyni to przyszte przebudowy znaczaco tatwiejszymi. Dwie ptytki mocujace powinny
by¢ zamontowane posrodku dostepnej przestrzeni.

4.6. UWAGA: Sprawdz czy wszystkie sSruby sa dociagniete do konca na kazdym

ziaczu rurociagéw. Podczas ich zabezpieczania nalezy zwrdéci¢ uwage, aby nie
uszkodzi¢ gwintow.
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(5. CZYNNOSCI INSTALACYJNE SYSTEMU AP )

5.1. Montaz klamr mocujacych. Wsun czes¢ klamry w szczeline w profilu. Nastepnie
$cisnij obie potowki klamry tak, aby profile sig zetknety i dokre¢ Sruby.

5.2. Potaczenia wtykowe. Wsun ztgczke w rure, a nastepnie dotacz w analogiczny sposob
drugi odcinek rury. Nastepnie ustaw klamry mocujace tak, aby w tym samym stopniu
obejmowaty oba tgczone elementy. Na koniec dociagnij Sruby imbusowe.

5.3. Dokrecanie $rub. Sruby musza by¢ dociagniete, jednak nalezy uwazaé, by nie
uszkodzi¢ gwintow. Dla $rub M5 moment dokrecania powinien zawiera¢ si¢ w
przedziale od 9 N-m do 11 N-m, a dla $rub M6 sq to wartosci minimalna 13 N'-m, a
maksymalna 15 N-m.

5.4. UWAGA! Po zakonczeniu montazu potaczen wtykowych sprawdz dwukrotnie, czy
sruby sa wlasciwie zablokowane i upewnij sie, czy gwinty nie zostaty uszkodzone
przez zbyt mocne dokrecanie.

|6. INSTALACJA ]

6.1. Jak wytrasowac przebieg linii sprezonego powietrza. Za pomoca poziomicy poprowadz poziomo linig na wybrane;
wysokosci. Budujac rurociag Teseo, nie musisz martwi¢ sie dostawaniem sig kondensatu do zej$¢, poniewaz kazde
fabrycznie dostarczane zejScie jest wyposazone u dotu w kolektor i spust kondensatu.

6.2. Jakmocowac rurociag. Rurocigg moze by¢ zamocowany za pomoca paru réznych uchwytdw stropowychisciennych.
Zalecana odlegto$¢ pomiedzy punktami podparcia to od 2 do 4 metréw w zaleznosci od ciezaru dystrybuowanego
medium.

6.3. Zawory odcinajace. Na poczatku gtownej linii oraz na poczatku kazdej gatezi gtdwnego pierscienia muszg by¢
zamocowane odcinajace zawory kulowe. Na poczatku gtéwnej linii powietrza zainstaluj manometr a na zbiorniku
sprezonego powietrza zamontuj manometr i zawér bezpieczeristwa.

6.4. Lokalizacja odej$¢. Aby unikna¢ ryzyka dostania sie zanieczyszczen ze sprezonego powietrza z dna rury przez
przytacze zasilajace w dét do maszyny, zaleca sie umieszczanie przytaczy z odejsciami na bocznych $cianach profilu
rurociggu.

6.5. Przytacza elastyczne. Zalecane jest stosowanie przytaczy elastycznych do sprezarek,
aby unikna¢ propagaciji drgan na rurociag.

6.6. Uziemienie. Jest zalecane, aby unikng¢ zbierania sie fadunkéw elektrostatycznych.

6.7. UWAGA! Zachowaj szczeg6lna ostroznos¢ i stosuj wszystkie srodki ochrony takie

jak np. kask itp. Wykonuj powyzsze czynno$ci zgodnie z przepisami BHP, bowiem
czesto sg one zwigzane z niebezpieczenistwem oraz z praca na wysokosci.
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|_7. TESTY | INSPEKCJA INSTALACJI )

7.1. Dokonajinspekcji wszystkich elementow sieci sprawdzajac, czy zadna ze $rub nie jestluzna, czy wszystkie potaczenia
wtykowe sg na miejscu i czy sa wykonane poprawnie oraz czy wszystkie uchwyty sa odpowiednio zabezpieczone.

7.2. Upewnij sig, czy zawor serwisowy umieszczony pomiedzy sprezarkownig, a siecig dystrybucji jest zamkniety.

7.3. Zatacz sprezarki i napetnij zbiornik wyréwnawczy do maksymalnego cisnienia. Jezeli sprezarki nie sg dostepne, uzyj
zbiornikéw z azotem lub matej sprezarki przeno$ne;.

7.4. Otwérz zawor i zasil instalacje, aby uzyska¢ w niej ci$nienie koto 1 bar, nastepnie zamknij zawor i sprawdz, czy na
instalacji nie pojawity sie wycieki.

7.5. Zwigkszaj powoli cisnienie az do momentu, w ktdérym uzyskasz ciSnienie maksymalne. Pozostaw sie¢ pod takim
ci$nieniem przez okoto godzine. Wykonaj test instalacji z ci$nieniem 1,5 raza wyzszym niz przewidywane ci$nienie
robocze.

7.6. Dokonaj ponowne inspekcji,sprawdzajac, czy nigdzie nie wystepujg wycieki lub inne widoczne deformacije ztaczek.
7.7. Oproznij sie€.
7.8. UWAGA! Inspekcja i testy moga by¢ wykonywane wytacznie, gdy w obszarze pracy nie przebywaja zadne

osoby. Dokonujac inspekcji miej na sobie kask ochronny i okulary ochronne. Przestrzegaj wszystkich
wiasciwych zasad bezpieczenstwa.

|_8. NAPRAWY | MODYFIKACJE ]

8.1. Modyfikacje rurociggu Teseo sg bardzo proste i dajg sie szybko wykona¢. Sugerujemy przygotowaé wczesnie;
wszystkie niezbedne narzedzia w sasiedztwie punktu wykonywania modyfikacji, aby maksymalnie skroci¢ czas
przestoju.

8.2. Jezeli nainstalacji zostanie wykryty wyciek, zajrzyj do ponizszej tabeli zestawiajacej najczestsze przyczyny wyciekow
z zalecanymi srodkami zaradczymi.

8.3. W razie wykrycia wady fabrycznej jakiegokolwiek produktu Teseo, niezwiocznie skontaktuj sie z dziatem technicznym
Teseo.

8.4. UWAGA: Oprodznij fragment instalacji przed rozpoczeciem prac remontowych. Oddziel ten obszar i poinformuj
personel pracujacy w okolicy o prowadzeniu napraw.

PRZYCZYNA WYCIEKU ROZWIAZANIE

Zniszczony O - ring z powodu niewtasciwej instalacji lub

wady O — ringu. Wymien piercien uszczelniajacy typu O - ring.

Uszczelnij potaczenie tadma teflonowg
lub wymier uszkodzong czes$c¢.

Uszkodzenie gwintu ztgczki lub ptytki przytacza.
Nawiercony otwor jest za duzy lub Zle umiejscowiony. Wymien uszkodzony fragment instalacii.

Zbyt gtebokie wyttoczenie profile. Wymien uszkodzony element instalacji.

Nieszczelno$¢ potaczenia ze wzgledu na nieréwne

zamontowanie ztaczki w gwintach ztacznych. PO S B0t (e,

Defekt gniazda O — ringu kolanek i tréjnikow. Wymien uszkodzong ztaczke.
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NSTALACJA PRZYLACZA ELASTYCZNEGO

1. PODLACZANIE MASZYNY 2. PRZESZKODY

Przypominamy, ze aby unikngé naprezen, promien
giecia przylacza elastycznego nie moze by¢ za
maty. Przytacze elastyczne musi swobodnie mijaé
przeszkody i nie by¢ zagrozone kontaktem z ostrymi

| H krawedziami.

Zalecane jest podtaczanie sprezarki przytaczem elastycznym,
ktdre nie przeniesie drgan wynikajacych z pracy maszyny na

instalacje.

3. ZMIANA WYSOKOSCI 4. SPECJALNE KATY

Przytacze elastyczne moze by¢ zastosowane, aby zniwelowaé Jest to uzyteczne, gdy poziomy kat instalacji jest

réznice wysokosci mniejszg lub réwng wysokosci 2 kolanek. niemozliwy do uzyskania w oparciu o inne komponenty z

Zaleca si¢ to rozwigzanie, gdy nie mozna zastosowac pionowego naszego katalogu. Mozliwe jest tez wykorzystanie

odcinka rurociggu z mocowaniem. gwintowanych koncéwek razem z komponentami
stalowymi (niezalecane).

.- i

5. GIECIE O 180°

Typ przytacza elastycznego HBS25 HBS32 HBS50 HBS63 HBS80
Minimalny promien gigcia 100 130 200 270 340

Typ przylacza elastycznego | AP22 AP28 AP36 AP45 AP54 AP68

Minimalny promier giecia 90 100 130 150 200 270
Tworzywo EPDM
Temperatury -30°C + +70°C

Dostepne na specjalne zaméwienie
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PREZONE POWIETRZE JEST DROGIE: NIE MARNUJ GO

Wazne wskazowki dotyczace planowanej inwestyc;ji

DOKONAJ WLASCIWEGO WYBORU
W przyszto$ci bedziesz mogt wymieni¢ sprezarke lub osuszacz, natomiast rurocigg sprezonego powietrza jest statym ele-
mentem systemu.

ZASTOSUJ PRODUKTY WYSOKIEJ JAKOSCI

Zastosowanie oryginalnych przewodéw rurowych wysokiej jakosci zapewni niezawodng wydajnos¢ i bezpieczenstwo twojej
instalacji.
WYBIERZ ODPOWIEDNIE WYMIARY

Prawidtowe zaprojektowanie i zwymiarowanie systemu ma zasadnicze znaczenie dla zapewnienia oszczednosSci energii,
prawdopodobnie jest to najwazniejszy ze wszystkich wymienionych czynnikdw.

ZAINSTALUJ IDEALNIE SZCZELNY SYSTEM
Systemy modutowe z uszczelkami O-ring maja lepsza wydajno$¢ od jakichkolwiek tradycyjnych rurociggéw.

NIE SKUPIAJ SIE NA KOSZTACH POCZATKOWYCH
Koszty elementéw to tylko niewielka cze$¢ catej inwestyciji. Wybierz system o najnizszych kosztach obstugi.

0SZT SPREZONEGO POWIETRZA NA PRZESTRZENI CZASU

® ZAOSZCZEDZONE PIENIADZE: oszczednosSci uzyskane w wyniku
prawidtowego zwymiarowania i optymalizaciji systemu.

Py STRATY: koszty zwigzane z wyciekami i z nieprawidtowym stosowani-
em sprezonego powietrza.

ELEKTRYCZNOSC: koszty energii elektrycznej potrzebnej do zasilania
sprezarki.

INSTALACJA: koszty robocizny zwigzane z montazem, rozbudowa,
modyfikacjg i konserwacjq systemu.

@ MATERIAL: koszty rur i ztaczek potrzebnych do wykonania instalacji.

PY KONSERWACJA:  koszty  biezacej konserwacji  urzadzen
wytwarzajacych sprezone powietrze.

GENEROWANIE: koszty urzadzen do wytwarzania sprezonego powie-
trza (sprezarka, zbiornik, filtry, osuszacz).

Kilka dobrych zasad...
Zapobiegaj wyciekom i ograniczaj je

W tradycyjnych rurociggach wycieki mogg powodowaé 20-40% straty sprezonego powietrza. Przeprowadzaj okresowe kon-
trole systemu pod katem wystepowania ewentualnych wyciekow.

Zmniejsz ciSnienie

Obnizenie ci$nienia roboczego o 1 bar (15 psi) zapewnia 0szczedno$¢ zuzycia energii na poziomie 7% w skali roku.
Zasilaj sprezarke Swiezym powietrzem

Powietrze wlotowe chtodniejsze o 3°C zmniejsza 0 1% energie potrzebng do osiagniecia zadanego cisnienia.

Unikaj nieprawidlowego stosowania

Sprawdz wydajno$¢ sprezonego powietrza wykorzystywanego w zaktadzie do chtodzenia, wstrzasania, mieszania lub pr-
zedmuchiwania.

Skontaktuj sie z naszym Dziatem Technicznym w celu przeprowadzenia pierwszej szybkiej kontroli twojego systemu.

Przedstawimy ci wycene kosztéw i niepotrzebnych strat, aby$ dzieki temu mégt dokonaé whasciwej analizy sytuaciji i
wybra¢ odpowiednie dziatania.
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ANE DOTYCZACE INSTALACJI

Przedstawiciel: (

) Instalator:

Sprzedawca: (

ASSS@)

( )

) Uzytkownik: ( )

Wypetnij co najmniej 4 z ponizszych pdl, aby umozliwi¢ opracowanie howego projektu:

J. miary

J. miary

J. miary

J. miary

J. miary

Przeptyw

Srednica Teseo

Maks. spadek ci$nienia
Poczatkowe ci$nienie bezwzgledne

Przewidywana dtugo$¢ linii

W przypadku zlozonych
instalacji z wigkszg liczbg
$rednic wykonaj na nastepnej
stronie  odpowiedni  szkic,
dodajac wszelkie uwagi, jakie
uznasz za konieczne.

Zoptymalizuj swoéj projekt:

Moc sprezarki/sprezarek Rodzaj gwintu
c1 c2 c3 c4 c5 BSP NPT
J. miary. J. miary. J. miary. J. miary J. miary .
o ] Odejscia*
Zuzycie w strefie
Srednica:......ccoooovvveeee.. Liczba:. ..o
z1 z2 z3 z4 z5
J. miary. J. miary. J. miary J. miary. J. miary. Srednica:........ccooovveen.e.. Liczba:.........ccovveennnn.
J. miary Wspdtczynnik jednoczesnoéci Srednica:......cccoovvvvveeeen. Liczba:.........ccoverernnn.

Masz juz instalacje? Na podstawie tych kilku danych wskazemy ci, jakie sg jej koszty!
| obliczymy zwrot naktadow zwigzanych z zakupem nowej instalacji Teseo

Zainstalowany produkt: Catkowita dtugosc¢ instalacii:

Wiek sieci: @ rurociggu:

Dzienna liczba godzin pracy: % zaktadanych wyciekow:

Koszt robocizny: Koszt energii elektrycznej:

Jezyk, w jakim ma zosta¢ opracowany projekt: Kiedy chcesz otrzymacé projekt:

( wioski )( angielski )( niemiecki )(hiszpaﬁski ) ( )

Jezeli dysponujesz dodatkowymi danymi, mozesz je umiesci¢ na nastepnej stronie — wigksza ilos¢ informacji umozliwi lepsze opraco-
wanie twojego projektu.

*Ewentualnie mozesz stworzy¢ wiasne odejscie, postepujac wedtug wskazéwek zawartych na str. 30 (gama HBS) i na str. 53 (gama AP).

W razie koniecznos$ci wykonania jakiejkolwiek instalacji specjalnej skontaktuj sie z Dziatem Technicznym Teseo Italia.
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IRELAND
ireland@teseoair.com

DEUTSCHLAND
www.teseoair.de
deutschland@teseoair.com

UNITED
STATES

www.teseo.us
www.teseoair.us

IBERICA
www.teseoiberica.eu
www.teseoiberica.com
teseo@teseoiberica.com

TESEO
www.teseoair.com
www.teseoair.it
teseo@teseoair.com

BENELUX

www.teseobenelux.com
teseo@teseobenelux.com

MEXICO\

www.teseo.com.mx

B

UNITED \
KINGDOM

www.teseouk.eu
uk@teseoair.com

| CANADA
4 www.teseo.ca
cnada@teseoair.com

COLOMBIA

www.teseo.co

colombia@teseoair.com
FRANCE

www.teseo.fr
france@teseoair.com
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Teseo srl - Via degli Oleandri, 1
25015 Desenzano del Garda (BS) - Italy

Tel. +39 030 9150411 - Fax +39 030 9150419
www.teseoair.com - teseo@teseoair.com
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